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TR-2 变速器 
 
一般事项 
 

技术参数   EKMB0010 
 

发动机 2.5D TCI 2.9D TCI 3.5 V6 

手动变速器 V5MT1 M5SR1 

自动变速器 03﹣II 30﹣40 LEI 

4WD型式 PART & FULL TIME 4WD FULL TIME 4WD 

  

压盘 膜片弹簧 
离合器 

摩擦片 干式单片 

变速控制型式 地板直接控制式 

变速器型式 5个前进档，1个倒档，常啮合式 

1st 3.918 3.915 

2nd 2.261 2.126 

3rd 1.395 1.338 

4th 1.000 1.000 

5th 0.829 0.801 

传动比 

倒档 3.925 4.270 

齿轮油 
API GL﹣4， 

SAE 75W﹣90 
API GL﹣4，SAE 75W﹣90 

M/T 

润滑油 

容量（l） 2.5 3.2 

1st 2.826 2.804 

2nd 1.493 1.531 

3rd 1.000 1.000 

4th 0.730 0.705 

传动比 

倒档 2.703 2.393 

齿轮传动 ATF DEXRON II ATF DEXRON II 

A/T 

润滑油 
容量（l） 8.2 10.44 10.46 

高速 1.000 
传动比 

低速 2.480 

齿轮油 ATF DEXRON Ⅲ 
分动器 

润滑油 
容量（l） 1.42 

 



一般事项 TR-3 
 

拧紧扭矩（M/T）   EMMB0020 
 

型式 项目 Nm kg.cm lb.ft 

V5MT1 

发动机至变速器（10×80 Bolt） 
发动机至变速器（10×45Bolt） 
变速器至底板（8×30Bolt） 
变速器前壳 
离合器工作缸 
变速器控制壳 
变速器控制杆 
注油赛 
放油赛 
主轴锁止螺母 
锁止臂枢轴 

43-55 
43-55 
20-27 
30-42 
30-42 
17-26 
15-22 
55-85 
55-85 

250-340 
58 

430-550 
430-550 
200-270 
300-420 
300-420 
170-260 
150-220 
550-850 
550-850 

2500-3400 
580 

31-40 
31-40 
14-20 
22-30 
22-30 
12-19 
11-15 
40-62 
40-62 

185-250 
42 

M5SR1 

发动机至变速器（12×40 Bolt） 
发动机至变速器（12×55Bolt） 
菌形弹簧密封螺栓 
前轴承盖 
倒车灯开关 
主轴锁止螺母 
中间轴锁止螺母 
离合器工作缸 

65-85 
80-100 
30-42 
20-25 
30-35 

250-270 
250-270 
30-42 

650-850 
800-1000 
300-420 
200-250 
300-350 

2500-2700 
2500-2700 
300-420 

48-62 
59-74 
22-30 
14-18 
22-25 

185-200 
185-200 
22-30 

 

拧紧扭矩（A/T）   EKMB0020 
 

项目 Nm kg.cm lb.ft 
变速器壳至变速器（10mm） 
变速器壳至变速器（12mm） 
变速器前壳 
变速器超速档离合器盖 
油泵至变速器壳 
油泵壳至定子轴 
阀体 
机油过滤器 
油底壳 
车速传感器 
车速里程表从动齿轮固定螺栓 
连接器 
档位开关螺栓 
档位开关螺母 
控制杆 
变速杆手柄螺丝 
变速杆托架 

35 
58 
37 
26 
22 
10 
10 
10 
7.5 
7.5 
16 
30 
13 
7 

16 
2 

14-20 

350 
580 
370 
260 
220 
100 
100 
100 
75 
75 

160 
300 
130 
70 

160 
20 

140-200 

25 
42 
27 
19 
16 
7 
7 
7 
5 
5 
11 
22 
9 
5 
11 
1 

10-14 



TR-4 变速器 
 
专用工具（M/T）- V5MT1   EMMB0030 
 

工具名 形状 用途 
HSG 2001 
(09432-11000) 
轴承拉器 

 

 

拆卸轴承 
拆卸同步器花键毂 

HSG 2006 
锁销装具 

 

 

安装弹簧销 

HSG 2008 
锁止螺母板手 

 

 

拆卸与安装主轴锁止螺母 

HSG 2002 
(09432-11100) 
轴承拉器配接器 

 与 HSG 2001 配用 

HSG 2009 
帽盖装具 

 与 HSG 2010, 09430-M2020, 
09430-M2050配用 

HSG 2010 
装具 

 与 09430-M2020, 09430-M2050 
配用 

09430-M2020 
装具配接器 

 安装中间轴后轴承和主动小齿轮 



一般事项 TR-5 
 

工具名 形状 用途 
09430-M2050 
安装配接器 

 安装主轴轴承 

09431-H1000 
油封装具 

 

 

压入离合器壳油封 



TR-6 变速器 
 
专用工具（M/T）- M5SR1   EMMA0030 
 

工具名 形状 用途 
09414-H1000 
锁销拆具 

 拆卸拨叉锁销 

09414-H1000 
锁销装具 

 安装拨叉锁销 

09455-21200 
中间轴轴承装具（前） 

 安装中间轴轴承（前） 

09455-H1000 
中间轴轴承装具（后） 

 安装中间轴轴承（后） 

09432-33800 
中间轴轴承装具 

 安装中间轴中间轴承轴套 
安装主轴轴承轴套。 

09432-H1000 
主轴轴承装具 

 安装主轴承 

09430-M2020 
轴承拉器 

 拆卸轴承 

09432-H1100 
锁止螺母板手 

 拆卸主轴承锁止螺母 



一般事项 TR-7 
 

专用工具（A/T）   EKMB0030 
 

工具名 形状 用途 
09452-21000 
油压表配接器 

 测量油压（与 09452-21500，
09452-21600，09452-32300配用）

09452-21500 
油压表 

 测量油压（与 09452-21000，
09452-21600，09452-32300配用）

09452-21600 
油压表配接器 

 测量油压（与 09452-21000，
09452-21500，09452-32300配用）

09452-32100 
油封 

 安装油泵油封 

09452-32300 
油压表配接器 

 测量油压（与 09452-21000，
09452-21500，09452-21600配用）

09453-32100 
活塞弹簧压缩器 

 拆卸离合器活塞 

09414-11000 
锁销拆具 

 拆卸锁止棘爪杆锁销 



TR-8 变速器 
 

工具名 形状 用途 
09455-38000 
弹簧压缩器 

 拆卸超速档离合器弹簧 
拆卸前进档离合器弹簧 
拆卸直接档离合器弹簧 

09454-38000 
二档制动器弹簧压缩器 

 拆卸二档制动器弹簧 

09454-38100 
低倒档制动器弹簧压缩器 

 拆卸低倒档制动器弹簧 

09454-38200 
倒档制动器活塞拆具 

 拆卸倒档制动器活塞 

09434-38300 
反力滑套拆具 

 拆卸反力套筒 

 

故障诊断（M/T）   EMMB0040 
 

故障 可能原因 措施 
齿轮接合困难或变速困难 变速杆变形 

控制绳索不良 
回位弹簧磨损过度 
离合器分离不彻底 

修理或更换 
更换 
更换 
调整或更换 

齿轮脱档或变速杆游隙大 变速杆不良 
衬套磨损 
杠杆变形 
离合器分离不彻底 

更换 
更换 
更换 
更换 

变速操作费力 变速杆总成润滑不足 
控制绳索润滑不足 

更换 
更换 

操作时噪音 衬套磨损 更换 



自动变速器 TR-9 
 

自动变速器 
 

自诊断功能   EKMB0040 

 

1． 如果电控装置发生故障，必须检查所有关联的部

件和配线，由此引起故障诊断耗费时间，给维修

人员和车主带来不便。为此，电脑板检出故障部

位并输出信号，给维修带来很大的方便。 
 

2． 自诊断功能不能百分之百的检测汽车发生的所

有故障。主要是检测传感器单件，配线的断路，

短路等引起的完全性故障。如果发生间歇的故

障，如配线接触不良而瞬间发生故障时在车辆上

出现明显的反应，但自诊断却输出没有异常。 
 

3． 2项的原因是电脑板为了控制而检测输入信号的

时间和为了自诊断而检测的时间不同而引起。因

此，利用自诊断功能进行故障诊断时特别要注

意。 
 

自诊断程序 
 

用 HI-SCAN和 OBD功能进行自诊断 
 

1． 用 Hi-scan 
 

1） 将 Hi-scan 连接在内室保险丝盒内（驾驶席

仪表板下部）的自诊断插座上。 

2） 选择车型及系统后确认，如果故障以十进刮

输出故障码。 
 

3） 有诊断故障码参照故障码表。 
 

2． 用 OBD（ON BOARD DIAGNOSIS） 

OBD 功能是指，没有诊断装备的情况下，利用

TCU的＂L＂端子和OIL LAMP灯进行自诊断的

功能。 

1） 将点火开关置于 ON位置。 

2） 找出室内保险丝盒上端设置的＂L＂端子，

用连接线与车体搭铁 2秒以上。 

3） 2秒后，仪表板的 OIL LAMP指示灯点亮 3

秒钟（此信号是开始信号，若系统正常其后

无信号）。 

4） 如果有故障，开始信号结束 3 秒后点亮 0.5

秒时读数为 1，点亮 1.5时读数为 0。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
区间 功能 时间 

A 
B 
C 
D 
E 
F 
G 

准备信号（灯不亮） 
开始信号（灯亮） 
故障信号区分信号 
故障信号表示 10位数 
故障信号区分信号 
故障信号相同信号 
故障信号表示 

2.0 sec 
3.0 sec 
3.0 sec 
0.5 sec 
1.5 sec 
0.5 sec 
1.5 sec 



TR-10 变速器 
 
 

 

 

 

 

 

·OIL LAMP 灯同时起机油警告灯（高温时点

亮）作用和 DTC警告的作用。 

·如果故障项目有一个以上时，连续输出故障

信号，因此要留意分析。 

·第一个故障项目有开始信号，第二个信号的输出

没有开始信号。只是在第一个故障项目结束 5 秒

后开始输出第二个信号。 

·将＂L＂端子搭铁时故障信号持续反复地输出。

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3． 故障码表 
 

NO DTC 故障诊断项目 2.5TCI 2.9TCI 3.5G 

1 P0712 油温传感器短路 - B - 

2 P0713 油温传感器断路 - B - 

3 P0705 档位开关故障 C B C 

4 P0710 油温传感器电路故障 C - C 

5 P0715 输入速度传感器（PG-A）故障 B B B 

6 P0722 输出速度传感器（PG-B）故障 B - B 

7 P0720 输出速度传感器信号异常 - B - 

8 P1701 节气门位置传感器故障 - B - 

9 P0743 锁止离合器断线/短路 C B C 

10 P0750 SCSV A(LR SOL)  – 故障 - B - 

11 P0753 SCSV A(LR SOL)  – 断路/短路 A - A 

12 P0755 SCSV B(LR SOL)  – 故障 - B - 

13 P0758 SCSV B(LR SOL)  – 断路/短路 A - A 



自动变速器 TR-11 
 

NO DTC 故障诊断项目 2.5TCI 2.9TCI 3.5G 

14 P1121 节气门位置输入异常 B - B 

15 P1780 扭矩减少要求信号异常 B - B 

16 P0748 PCSV电路故障 A B A 

 

注意 

·Type A: 第一次行驶状态下存储故障码，不输

出机油灯闪烁警告 

·Type B：第二次行驶状态下闪烁机油警告灯

发出警告，并存储故障码 

·Type C：第二次行驶状态下存储故障码，不

输出机油灯闪烁警告 
 

自动变速器油   EKMB0050 

 

1． 检查 
 

1） 拉紧驻车制动，在车轮垫木块，以防止车辆

移动。 
 

参照 

将车辆停放在平坦的地面上。 
 

2） 使变速器油温达到 70~80℃为止暖机发动

机。 
 

3） 在发动机怠速状态下，拨动变速杆从＂P＂

到＂L＂位置，并且在每个档位停留片刻。 
     

4） 最后变速杆拨到＂P＂档位。 

      

 

 

     

 

 

 

5） 检查自动变速器油位在 HOT 区间，如必要

加入 ATF油。 

2． 自动变速器油状态 
 

1） 检查 ATF的变色。 
 

2） 检查 ATF的异味。 
 

参照 

注意观察 ATF油状态，决定是否分解自动变速

器。如果 ATF 油混浊有光泽，则表示驱动盘烧

损。 
 

档位开关   EKMB0060 

 

1． 作动检查 
 

1） 确认档位开关只在＂P＂和＂N＂档位置时

才能起动。 
 

2） 确认档位开关在＂R＂档位置，点火开关ON

时倒车灯亮。 
 

3） 如果作动不平顺，检查档位开关 
 

（汽油机） 
 

端子 
位置 

4 1 2 10 3 9 7 8 6

P 〇 〇 〇 〇      

R   〇  〇     

N 〇 〇 〇   〇    

D   〇    〇   

2   〇     〇  

L   〇      〇

〇  〇：接通 

EKMB006A 



TR-12 变速器 
 
2． 调整 
 

1） 将变速杆拨到＂N＂档位。 
 

2） 拧松档位开关固定螺栓。 
 

3） 转动手动轴，对齐手动轴方向和档位开关的

空档基准线。 
 

4） 拧紧固定螺栓。 
 

5） 重新检查档位开关的通电状态，不正确时更

换档位开关。 

 

 

 

 



自动变速器 TR-13 
 

车速传感器（输出）   EKMB0090 

 

1． 拆开车速传感器插头。 
 

2． 测量端子 1和 2之间的电阻。 
                                               
电阻：430±40Ω 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

管路压力   EKMB0140 

 

1． 连接发动机连接表和油压表。 
 

2． 变速杆选择＂D＂档位。 
 

3． 在怠速状态下读出管路压力。 
 

4． 将制动踏板用左脚踩到底，右脚缓慢踩油门踏

板。 
 

5． 当发动机转速不再提升的瞬间读出管路压力，然

后松开油门踏板。 
 

参照 

为防止损坏变速器，5项须在 4~5秒钟内完成。 
 

6． 变速杆选择＂N＂档，至少在怠速状态下运转发

动机一分钟。 
 

7． 同样的方法，在其它各档位测量怠速和失速时的

管路压力。 
 

档位 发动机转速 压力（kg/cm2） 

怠速 3.5-4.2 
D 

失速 12.7-14.5 

怠速 5.1-5.2 
R 

失速 16.3-19.6 

管路压力检查的分析 
 

状况 可能原因 

＂D＂和＂R＂档时 

节气阀缺陷或卡滞 
调节阀缺陷或卡滞 
油泵缺陷 
OD离合器打滑 

仅在＂D＂档时 

＂D＂档位油路泄漏 
液压油路问题 
前离合器打滑 
OD离合器打滑 

低于标准值 

仅在＂R＂档时 

＂R＂档位油路泄漏 
液压油路问题 
直接档离合器打滑 
低倒档制动器缺陷 

怠速时超出标准值 
节气门缺陷或卡滞 
调节阀缺陷或卡滞 



TR-14 变速器 
 
检查失速转速   EKMB0120 

 

这可以检查发动机的输出功率，变速器内部离合器

的打滑，变矩器的导轮等项目。 
 

注意 

在测试期间，保证在车辆的前后没有人。 
 

1． 检查自动变速器的油量，充分地暖机发动机，使

变速器油温达到正常工作温度 [70-80℃ 

(158-176℃)] 
 

2． 在车辆的前后轮垫上木块 
 

3． 车上连接发动机转速表 
 

4． 拉紧驻车制动，并将制动踏板踩到底。 
 

5． 起动发动机。 
 

6． 变速杆拨到＂D＂档位置，油门踏板踩到底。在

发动机转速不再升高时，迅速读取此时的发动机

转速，读取发动机转速后，立即松开油门踏板，

试验时间不要超过 5 秒以上。将变速杆置于＂

P＂或＂N＂位置，以 1000rpm最少运转 1分钟，

以防止油温过高而变质。 
 

7． 将变速杆拨入其它档位，做同样的试验。 
 

发动机型式 失速转速 
2.5 TCI 
2.9 TCI 
3.5 Gas 

2350 
2630 
2520 

失速检查的分析 
 

状况 可能原因 

＂D＂和＂R＂档时 
管路压力低 
OD离合器打滑 
OD单向离合器工作不良 

仅在＂D＂档时 

前进离合器打滑 
后单向离合器工作不良 
管路压力低 
OD离合器打滑 

超过标准值 

仅在＂R＂档时 

直接档离合器打滑 
低倒档离合器打滑 
管路压力低 
OD离合器打滑 
OD单向离合器工作不良 

标准值以内 一切正常 

低于标准值 
发动机动力不足 
变矩器单向离合器打滑 

 

检查变速迟延时间   EKMB0130 
 

参照 
在发动机怠速运转时，将变速杆拨至前进档或

倒档，此刻开始测量发动机动力传到驱动轮为

止的时间，根据此时间可以判断管路油压及换

档执行器的工作是否正常。 

准备 

拉紧驻车制动，并在前后轮垫上木块。 

1． 将变速杆从＂N＂档拨至＂D＂档。 
 

2． 用秒表测量变速开始感到冲击为止的时间。 
 

3． 同样的方法测量＂N＂档至＂R＂档变速时的迟

延时间 

     参照  

各检查项目均进行三次左右的试验，然后取平均值。



自动变速器 TR-15 
 

标准迟延时间： 
 

变速杆位置 迟延时间 
N→D 
N→R 

1.2秒以下 
1.5秒以下 

 

迟延时间检测的评价 
 

条件 迟延时间 

N→D变速时规定值 
1.2秒以上 

管路压力低 
前进离合器损坏 
OD离合器损坏 

N→R变速时规定值 
1.5秒以上 

直接档离合器损坏 
低倒档制动器损坏 
管路各压力低 
OD离合器损坏 

 

电磁阀   EKMB0100 
 

1． 拆开电磁阀连接插座。 
 

2． 测量各端子和接地之间的电阻。 
                                               
电阻：11~15Ω 
                                               
 

3． 如果不正确更换电磁阀。 

1） 电磁阀 NO.1 

2） 电磁阀 NO.2 

3） 管路压力电磁阀 

4） 锁上离合器电磁阀 

 

 

 



TR-16 变速器 
 
自动变速器 
 

系统图   EKMB0180 

EKMB018A 



自动变速器 TR-17 
 

油压控制系统   EKMA0180 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EKM018A 

#1: 档位开关 

#2: 输出传感器 

#3: 输入传感器 

#4: 油温传感器 

#5: 挨档电磁阀 NO.1，NO.2 

#6: 管路压力控制电磁阀 

#7: 锁上离合器电磁阀 



TR-18 变速器 
 
拆卸   EKMB0190 

 

1． 拆开蓄电池负极线。 
 

2． 排放自动变接器油。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 拆卸控制绳索。 
 

4． 拆卸挡泥板。 
 

5． 拆卸前传动轴（4WD） 

 

 

 

 

 

 

 

6． 拆卸前节消音器和隔热板。 

 

 

 

 

 

 

 

7． 拆开分动器连接插座（4WD）。 

 

 

 

 

 

 

 

8． 拆卸后传动轴。 

 

 

 

 

 

 

 

9． 拆卸机油散热器油管。 
 

10．拆开速度传感器插头。 

 

 

 

 

 

 

 

11．拆开倒车灯开关插头。 
 

12．拆卸起动机。 

 

 

 

 

 

 

 

13．拆卸变速器固定螺栓。 



自动变速器 TR-19 
 

 

 

 

 

 

 

 

14．用变速器千斤顶支撑变速器。 
 

15．拆卸变速器总成。 

 

 

 

 

 

 

 

安装   EKMB0200 

 

1． 安装时按拆卸的反向进行。 

 

 



TR-20 变速器 
 
自动变速器（30-40LE）   EKMB0210 

 

结构图（1） 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EKMB021A 

● 不要使用重复件 



自动变速器 TR-21 
 

结构图（2） 

EKMB021B 

● 不要使用重复件 



TR-22 变速器 
 
分解   EKMB0220 

1． 拆卸变矩器。 

2． 拆卸变速器油量标尺。 

3． 拆卸线束卡子。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸控制轴杠杆。 

 

 

 

 

 

 

 

5． 拆卸变速器档位开关。 

 

 

 

 

 

 

 

6． 拆卸管接头。 

 

 

 

 

 

 

 

7． 拆卸输出速度传感器。 

 

 

 

 

 

 

 

8． 拆卸输入速度传感器。 

 

 

 

 

 

 

 

9． 拆卸变速器壳。 

 

 



自动变速器 TR-23 
 

10．拆卸变速器延伸壳。 

 

 

 

 

 

 

11．用百分表测量延伸壳衬套的内径。 
                                               
最大内径：40.09 mm (1.5783 in.) 
                                               
 

如果测定值大于最大内径值则更换延伸壳。 

 

 

 

 

 

 

 

12．拆卸速度表主动齿轮。 
 

13．拆卸传感器转子和键。 

 

 

 

 

 

 

 

 

14．拆卸油底壳 

 

 

 

 

 

 

 

 

15．去掉油底壳内永久磁铁上的异物质。 

 

 

 

 

 

 

 

 

16．拆卸机油过滤器和密封垫。 

 

 

 

 

 

 

 

 

17．拆卸止动挡板。 

 

 

 



TR-24 变速器 
 
18．拆卸阀体固定螺栓。 

 

 

 

 

 

 

 

19．拆卸单向阀体，弹簧（4个）和销子（2个）。 

 

 

 

 

 

 

 

20．拆卸蓄压器弹簧和活塞。 
 

1） 将压缩空气施加在油孔中，拆卸超速档制动

器蓄压器活塞和弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2） 将压缩空气施加在油孔中，拆卸直接档蓄压

器活塞和弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

21．拆卸油泵。 

 

 

 

 

 

 

 

 

22．拆卸超速档星形齿轮和超速直接档离合器。 

 

 

 

 

 

 

 

 

23．拆卸超速档齿圈。 

 

 



自动变速器 TR-25 
 

24．拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

25．拆卸法兰，压盘和离合器片。 

 

 

 

 

 

 

 

26．用千分尺测量离合器片的厚度。 
                                                
最小厚度：1.84 mm (0.0724 in.) 
                                                
 

 

 

 

 

 

 

27．拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

28．在油孔吹入压缩空气，拆卸二档制动器活塞。 

 

 

 

 

 

 

 

 

29．拆卸超速档支架。 
 

1） 拆卸止推轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 拆卸超速档支架装配螺栓。 

 

 

 

 

 

 

 

3） 拆卸卡环后，拆卸超速档支架。 

 

 

 



TR-26 变速器 
 
30．拆卸直接档离合器和前进档离合器。 

 

 

 

 

 

 

 

31．二档制动带。 
 

1） 拆卸 E-圈和销。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 拆卸二档制动带。 

 

 

 

 

 

 

 

32．前齿圈。 
 

1） 拆卸座圈。 

 

 

 

 

 

 

2） 拆卸前齿圈。 

 

 

 

 

 

 

33．前星形齿轮。 
 

1） 拆卸座圈。 

 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-27 
 

2） 拆卸前星形齿轮。 

 

 

 

 

 

 

34．拆卸中心齿轮鼓和单向离合器。 

 

 

 

 

 

 

 

35．用塞尺测量二档制动器卡环和法兰之间的间隙。 
                                                    
标准值：0.62~1.98 mm 
                                                
 

 

 

 

 

 

 

 

36．法兰，压盘，离合器片。 
 

1） 拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2） 拆卸法兰（1 个），离合器片（4 个），和压

盘（4个）。 

 

 

 

 

 

 

 

37．用千分尺测量离合器片厚度。 

 

 

 

 

 

 

 

38．驻车锁止杆 
 

1） 拆卸驻车锁止棘爪支架。 

 

 

 

 

 

 



TR-28 变速器 
 

2） 从手动阀检查拆卸驻车杆。 

 

 

 

 

 

 

 

39．拆卸驻车锁止棘爪和轴。 

 

 

 

 

 

 

 

40．测量挡板和二档制动器鼓之间的间隙。 
                                               
标准值：0.60~0.90 mm 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

41．拆卸二档制动器活塞套筒。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

42．后星形齿轮二档制动器鼓 
 

1） 拆卸卡环 

 

 

 

 

 

 

 

2） 拆卸后星形齿轮二档制动器鼓和输出轴。 

 

 

 

 

 

 

 

43．用螺丝刀，拆卸密封垫。 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-29 
 

组装   EKMB0690 
 

1． 安装后星形齿轮，二档制动器鼓和输出轴。 
 

1） 安装轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 安装二档制动器鼓，法兰，离合器片和压盘。 

 

 

 

 

 

 

 

3） 如图 A 对正后星形齿轮，二档制动器鼓和

输出轴。 

 

 

 

 

 

 

 

4） 安装卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2．测量挡板和二档制动器鼓之间的间隙。 
                                                 
间隙：0.6~0.9 mm  
                                                 
 

3．安装二档制动器活塞套筒。 

 

 

 

 

 

 

 

 

4． 安装制动鼓密封垫。 

 

 



TR-30 变速器 
 
5． 安装驻车锁止棘爪和轴。 

 

 

 

 

 

 

 

6． 安装驻车锁止杆 
 

1） 连接驻车锁止杆至手动阀杠杆。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 安装驻车锁止棘爪支架。 

 

 

 

 

 

 

 

3） 确认星形齿轮尺圈驻车齿轮和驻车锁止棘

爪正确接合。 

 

 

 

 

 

 

 

7． 安装单向离合器。 

 

 

 

 

 

 

 

8． 安装法兰，离合器片，压盘 

1） 安装较厚压盘时，使压盘边缘的圆滑侧朝向

离合器片。 

2） 交替安装离合器片和压盘（离合器片先）。 

 

 

 

 

 

 

 

3） 安装法兰和卡环。 

 

 

 

 

 

 

9． 用塞尺测量卡环和法兰之间的间隙。 
                                                  
间隙：0.62~1.98 mm 
                                                   



自动变速器 TR-31 
 

 

 

 

 

 

 

 

10．安装中心齿轮鼓。 

 

 

 

 

 

 

11．前星形齿轮 
 

1） 在中心齿轮上安装前星形齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 安装卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

3） 在前星形齿轮上安装轴承座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

12．按装二档制动带 
 

1） 安装二档制动带至变速器壳。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 将销安装在制动带。 

 

 

 

 

 

 



TR-32 变速器 
 

3） 销上安装 E-圈 

 

 

 

 

 

 

 

13．前进离合器上安装轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

14．星形齿轮上安装座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

15．前星形齿轮齿圈上安装前进离合器 

 

 

 

 

 

 

 

 

16．安装直接档离合器，前进档离合器。 

1） 安装轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 变速器上安装直接档离合器，前进档离合器和

前齿圈。 

 

 

 

 

 

 

3） 用游标卡尺测量中心齿轮鼓和直接档离合器

鼓之间的间隙。 
                                                 
标准值：5.3~7.3 mm 
                                                 
 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-33 
 

4） 前离合器上安装轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

17．组装二档制动器活塞。 

 

 

 

 

 

 

 

18．安装活塞盖后安装卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

19．如图施加压缩空气测量二档制动器活塞的行程。 
                                                
行程：2.0~3.0 mm 
                                                
 

 

 

 

 

20．超速档支架 
 

1） 安装座圈至超速档支架。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 对准超速档支架的螺丝孔和油孔装进变速

器壳内。 

 

 

 

 

 

 

 

3） 安装卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

4） 拧紧两个螺栓。 

 

 

 

 

 

 



TR-34 变速器 
 
21．测量输出轴的端隙。 
                                                
标准值：0.27~0.86 mm 
                                                
 

22．按如图所示,使法兰面朝向离合器片，然后交替

安装离合器片和压盘。 

 

 

 

 

 

 

 

23．安装卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

24．超速档制动器活塞行程。 
 

1） 按如图所示，设置百分表。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2） 如图所示施加压缩空气，测量活塞行程。 
                                                
活塞行程：1.40~1.70 mm  
                                                
 

 

 

 

 

 

 

 

 

25．拆卸法兰，压盘，离合器片 
 

1） 拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-35 
 

2） 拆卸 2个法兰，3个压盘和 4个离合器片。 

 

 

 

 

 

 

 

26．超速档齿圈 
 

1） 安装轴承和座圈至超速档支架。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 安装超速档星形齿轮齿圈。 

 

 

 

 

 

 

 

27．安装超速档星形齿轮 
 

1） 安装轴承和座圈至星形齿轮齿圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2） 安装座圈至星形齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

3） 安装超速档星形齿轮和直接档离合器 

 

 

 

 

 

 

 

4） 安装轴承和座圈至直接档离合器。 

 

 

 

 

 

 



TR-36 变速器 
 
28．安装法兰，离合器片和压盘。 
 

1） 按如图所示，使法兰面朝向离合器片。 
 
2） 交替安装离合器片和压盘。 
 

 

 

 

 

 

 

3） 安装法兰和卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

29．安装油泵 
 

1） 安装座圈至油泵。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 安装油泵至变速器壳。 

 

 

 

 

 

 

 

30．确认输入轴转动平顺。 

 

 

 

 

 

 

 

31．图中所示的油孔中施加压缩空气，确认活

塞的工作音。 

1） 超速直接档离合器 

2） 直接档离合器 

3） 前进档离合器 

4） 超速档离合器 

5） 二档制动带 

6） 二档制动器 

7） 低倒倒制动器 
 

参照 

检查 OD 直接档离合器时，确认 CO 蓄压

器活塞孔被关闭，如果没有噪音拆卸并检

查部件的状况。 



自动变速器 TR-37 
 

 

 

 

 

 

 

 

32．安装蓄压器活塞 
 

1） 安装蓄压器活塞 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

2） 安装弹簧 
 
弹簧 自由长度 外径 颜色 

(1)B2 上端 70.50 19.70 黄 

(2)B2 下端 22.0 14.00 粉红 

(3)C2 
上端 

内侧 
42.06 14.70 粉红 

(4)C2 
上端 

外侧 
64.00 20.20 绿 

(5)C2 下端 26.00 11.96 绿 

(6)B0 上端 62.00 16.00 绿 

(7)B0 上端 17.50 14.00 绿 

(8)C0 内侧 46.00 14.02 黄 

(9)C0 外侧 74.60 20.90 橙 

                                  单位 :  mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

33．安装单向阀体和弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

34．安装阀体。 
 

1） 将手动阀槽和杠杆销对正。 

 

 

 

 

 

 



TR-38 变速器 
 

2） 确认弹簧正确地与蓄压器活塞安装。 
 

3） 安装阀体。 

 

 

 

 

 

 

 

35．安装电磁阀连接器 
 

1） 安装止动挡板。 

 

 

 

 

 

 

 

2）连接电磁阀插座 
 

3）拧紧夹子螺栓。 

 

 

 

 

 

 

 

36．安装机油过滤器。 

 

 

 

 

 

 

 

 

37．安装油底壳。 

 

 

 

 

 

 

 

38．安装传感器转子 

1） 安装键 

2） 安装卡环 

3） 安装隔圈和传感器转子 

4） 安装卡环 

 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-39 
 

39．安装变速器延伸壳。 

 

 

 

 

 

 

 

40．拧紧变速器壳。 

 

 

 

 

 

 

 

41．安装输入速度传感器。 

 

 

 

 

 

 

 

42．安装输出速度传感器。 

 

 

 

 

 

 

 

43．安装变速器档位开关。 

1） 安装变速器档位开关至手动阀轴,然后暂时

拧紧调整螺母。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 安装垫片和螺母。 

 

 

 

 

 

 

 

44．拧紧调整螺栓。 

 

 

 

 

 

 

 



TR-40 变速器 
 
低倒档制动器 
 

低倒档制动器   EKMB0560 

EKMB056A 

分解   EKMB0570 

 

1．拆卸轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

2．拆卸卡环和活塞回位弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-41 
 

3．如图施加压缩空气拆卸 NO.2低倒档活塞。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 从输出轴拆卸二档制动器。 

 

 

 

 

 

 

 

5． 拆卸离合器片（6）压盘（6）和法兰。 

 

 

 

 

 

 

检查   EKMB0580 
 

1．用千分尺测量离合器片的厚度。 

   如果厚度小于最小值更换离合器片。 
                                               
最小厚度：1.51mm 
                                                 
 

 

 

 

 

 

 

组装   EKMB0590 

 

1．如图施加压缩空气时确认低倒档制动器活塞是否

工作正常。 

 



TR-42 变速器 
 
油泵（A/T） 
 

油泵   EKMB0230 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

分解   EKMB0240 
 

1．拆卸密封圈。 

 

 

 

 

 

 

 

2．拆卸定子轴。 

 

EKMB023A 

 

 



自动变速器 TR-43 
 

3．拆卸油泵主动齿轮和从动齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

检查   EKMB0250 
 

1．测量油泵衬套的内径。 
                                               
标准值：38.19 mm 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

2．测量定子轴衬套的内径。 
                                               
前：21.58 mm 

后：27.08 mm 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

3．用塞尺测量从动齿轮和泵壳之间的间隙。 
                                               
标准值：0.07~0.15 mm 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

安装   EKMB0260 

 

1．安装从动齿轮和主动齿轮后涂上自动变速器油。 

 

 

 

 

 

 

 

2．油泵上安装定子轴。 

 

 

 

 

 

 

 

3．安装密封圈。 

 

 

 

 

 

 



TR-44 变速器 
 
4．确认变矩器主动齿轮转动自如。 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-45 
 

单向离合器 
 

 EKMB0450 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

分解   EKMB0460 
 

1．用手把住中心齿轮转动二档制动器毂,确认如图所

示的顺时针方向转动自如。 

 

 

 

 

 

 

 

2．从制动器毂分离单向离合器。 

 

EKMB045A 

 

 

 

 

 



TR-46 变速器 
 
3．拆卸止推垫圈。 

 

 

 

 

 

 

 

4．拆卸密封圈。 

 

 

 

 

 

 

5．拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

6． 拆卸中心齿轮鼓。 

 

 

 

 

 

 

 

7． 拆卸中心齿轮卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

检查   EKMB0407 

 

1．用百分表测量中心齿轮的内径。 
                                               
最大内径：27.08 mm 
                                               
 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-47 
 

组装   EKMB0480 
 

1．安装单向离合器和制动器毂。 

 

 

 

 

 

 

 

2．用手把住中心齿轮并转动制动器毂。确认如图所

示的顺时针方向转动自如。 

 

 

 

 

 

 

 



TR-48 变速器 
 
低倒档离合器 
 

 KKMB0270 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

分解   EKMB0280 

 

1．用手把住 OD直接档离合器鼓,并转动输入轴,确认

顺时针方向转动自如，逆时针方向被锁定。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2．从超速档星形齿轮拆卸超速档直接离合器。 

MKMB027A 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-49 
 

3．检查超速直接档离合器（CO）活塞行程。 
 

1） 油泵装在变矩器上，然后油泵上安装 OD 直

接档离合器总成。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 如图施加压缩空气，测量超速直接档离合器

活塞行程。 
                                                
标准值：1.40~1.70 mm 
                                                
 

 

 

 

 

 

 

4．拆卸卡环和活塞回位弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

5．拆卸超速直接档离合器活塞。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6．从齿圈拆卸轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

7．拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

8．拆卸齿圈法兰。  

 



TR-50 变速器 
 
9．从超速星形齿轮拆卸座圈。 

 

 

 

 

 

 

10．拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

11．拆卸挡板。 

 

 

 

 

 

 

 

12．拆卸超速档单向离合器和外座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

13．拆卸止推垫圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

14．拆卸单向离合器。 

 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-51 
 

检查   EKMB0290 
 

1．用千分尺测量离合器片的厚度。 
                                               
标准值：1.84 mm 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

2．用游标卡尺测量，回位弹簧的长度。 
                                                
标准值：15.8 mm 
                                                
 

 

 

 

 

 

 

 

3．检查超速直接档离合器活塞。 

1） 摇晃活塞,确认单向阀钢球自由活动。 

2） 用低压缩空气检查单向阀是否泄漏。 

 

 

 

 

 

 

 

 

4．检查超速直接档离合器鼓的衬套。 

用百分百表测量离合器鼓衬套的内径。 
                                               
最大内径：27.11 mm 
                                                
 

如果测定值超过最大内径值，更换离合器鼓。 

 

 

 

 

 

 

5．检查超速星形齿轮衬套。 

   用表分表测量星形齿轮衬套的内径。 
                                               
最大内径：11.27 mm 
                                                
 

   如果测定值超过最大内径值，更换星形齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 



TR-52 变速器 
 
组装   EKMB0300 
 

1． 安装止推垫圈至超速档星形齿轮，并使沟槽面朝

向上方。 

 

 

 

 

 

 

 

2． 安装单向离合器至外座圈内，使单向离合器阀兰

面朝向上方。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 安装超速档单向离合器和外座圈至超速档星形

齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

 

4． 安装挡板。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5． 安装卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

6． 安装座圈至星形齿轮。 
 

参照 

座圈尺寸 

内径：27.1 mm (1.067 in.) 

外径：41.8 mm (1.646 in.) 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-53 
 

7． 安装齿圈法兰至超速档齿圈。 

 

 

 

 

 

 

8． 安装卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

9． 安装座圈和轴承。 

 

 

 

 

 

 

10．安装座圈至星形齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

11．安装活塞回位弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

12．安装压盘和离合器。 

 

 

 

 

 

 

 

13．安装法兰。 

 

 

 

 

 

 

14．安装卡环。 

 

 

 

 

 



TR-54 变速器 
 
15．检查直接档离合器活塞的行程。 
 

1） 变矩器上安装油泵，然后油泵上安装 OD直

接档离合器总成。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 用百分表、压缩空气，测量超速直接档离合

器活塞的行程。 
                                              
活塞行程：1.4~1.7 mm 
                                              
 

 

 

 

 

 

 

 

16．安装轴承和座圈 

 

 

 

 

 

 

 

 

17．OD星形齿轮上安装直接档离合器总成。 

 

 

 

 

 

 

 

18．把住 OD 直接档离合器鼓转动输入轴,确认顺时

针方向转动时转动自如,而反时针方向转动时被

锁定。 

 

 

 

 



自动变速器 TR-55 
 

超速档制动器 
 

 EKMB0310 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

分解   EKMB0320 
 

1． 拆卸轴承和座圈 

 

 

 

 

 

 

 

2． 拆卸离合器鼓垫圈。 

 

 

EKMB031A 

 

 

 



TR-56 变速器 
 
3． 用压缩空气拆卸超速档制动器活塞。 
 

4． 拆卸 OD制动器活塞。 

 

 

 

 

 

 

 

5． 拆卸密封圈。 

 

 

 

 

 

 

 

组装   EKMB0340 

 

1． 安装密封圈。 

 

 

 

 

 

 

 

2． 安装超速档制动器活塞。 

 

 

 

 

 

 

 

 

3． 安装回位弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 安装离合器鼓垫圈至 OD支架。 

 

 

 

 

 

 

 

 

5． 安装座圈。 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-57 
 

二档制动器 
 

EKMB0490 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

分解   EKMB0500 
 

1． 从输出轴拆卸二档制动器总成。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2． 拆卸止推垫圈。 

 

EKMB049A 

 

 

 

 

 



TR-58 变速器 
 
3． 拆卸卡环，弹簧和活塞回位弹簧 

 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸二档制动器活塞。 

 

 

 

 

 

 

 

检查   EKMB0510 

 

1． 测量回位弹簧的自由长度。 
                                               
标准值：19.64 mm  
                                               
 

 

 

 

 

 

 

 

组装   EKMB0520 
 

1． 小心不要损伤 O形圈，将二档制动器活塞压进二

档制动器鼓中。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2． 安装回位弹簧，弹簧挡板和卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

3． 如图施加压缩空气，确认活塞是否工作正常。 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-59 
 

4． 安装止推垫圈。 

 

 

 

 

 

 

 

5． 安装二档制动器至输出轴。 

 

 

 

 

 

 



TR-60 变速器 
 
直接档离合器 
 

 EKMB0350 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

分解   EKMB0360 
 

1． 从前进离合器拆卸直接档离合器。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2． 从直接档离合器拆卸止推垫圈。 

 

EKMB035A 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-61 
 

前进离合器和前离合器 
 

 EKMB0370 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EKMB037A 

分解   EKMB0380 

 

1． 拆卸直接档离合器和前进离合器 

 

 

 

 

 

 

 

 

2． 拆卸轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 



TR-62 变速器 
 
3． 拆卸卡环法兰，离合器片和压盘。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸垫板。 

 

 

 

 

 

 

 

5． 拆卸活塞回位弹簧和卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

6． 拆卸前进离合器活塞。 

 

 

 

 

 

 

 

 

7． 从前进离合器拆卸 O形圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

8． 拆卸密封圈。 

 

 

 

 

 

 

 

9． 拆卸轴承和座圈。 

 

 

 



自动变速器 TR-63 
 

检查   EKMB0390 

 

1． 用千分尺测量离合器片的厚度。 
                                                
最小值：1.84 mm 
                                                 
 

 

 

 

 

 

 

2． 测量回位弹簧的自由长度。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 摇晃活塞检查单向阀钢球是否自由活动。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 测量前进离合器鼓的内径。 
                                               
最大内径：24.08 mm 
                                               
 

组装   EKMB0400 
 

1． 安装轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

2． 前进离合器上安装油封。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 安装 O形圈至前进离合器鼓和活塞。 

 

 

 

 

 



TR-64 变速器 
 
4． 小心不要损伤 O 形圈，在前离合器鼓上压进活

塞。 

 

 

 

 

 

 

 

5． 安装回位弹簧和卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

6． 安装活塞回位弹簧和卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

7． 安装垫板。 

 

 

 

 

 

 

 

8．安装离合器片，法兰和压盘。 

 

 

 

 

 

 

 

 

9．安装卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

10．安装座圈和轴承。 

 

 

 

 

 

 

 

11．在前进离合器总成安装直接档离合器 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-65 
 

前星形齿轮 
 

EKMB0410 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

拆卸   EKMB0420 

 

1． 从前星形齿轮齿圈拆卸轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

2． 从前星形齿轮拆卸座圈。 

 

EKMB041A 

 

 

 

 



TR-66 变速器 
 
3． 将星形齿轮翻过来，然后拆卸轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

检查   EKMB0430 

 

1． 测量前星形齿轮齿圈的衬套内径。 
                                               
最大内径：24.08 mm 
                                                 
 

 

 

 

 

 

 

组装   EKMB0440 

 

1． 星形齿轮安装座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

2． 将星形齿轮翻过来之后安装座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 在前星形齿轮齿圈安装轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 倒转齿圈安装座圈。 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-67 
 

输出轴 
 

 EKMB0530 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

分解   EKMB0540 
 

1． 从输出轴拆卸二档制动器总成。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2． 从后星形齿轮拆卸输出轴。 

EKMB053A 

 

 

 

 

低倒档制动器组 



TR-68 变速器 
 
3． 从输出轴拆卸密封圈。 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸低倒档离合器片，压盘和法兰。 

 

 

 

 

 

 

 

5． 从后星形齿轮齿圈拆卸后星形齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

 

6． 用手把住星形齿轮，转动单向离合器内座圈。确

认内座圈按如图所示的逆时针方向转动自如。 

 

 

 

 

 

 

 

7． 从后星形齿轮拆卸单向离合器内座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

8． 用螺丝刀拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

9． 从星形齿轮拆卸 NO.2单向离合器和档圈。 

 

 

 

 



自动变速器 TR-69 
 

10．拆下 NO.2和 NO.1止推垫圈。 

 

 

 

 

 

 

 

11．从后星形齿轮齿圈拆卸轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

12．拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

13．拆卸齿圈法兰。 

 

 

 

 

 

 

组装   KKMB0550 

 

1． 安装轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

2． 安装 NO.2单向离合器。 

 

 

 

 

 

 

 



TR-70 变速器 
 
自动变速器（03-II型）   EKMB0700 
 

结构图（1） 

EKMB070A 

不要使用重复件 



自动变速器 TR-71 
 

结构图（2） 

EKMB070B 

 



TR-72 变速器 
 
结构图（3） 

 



自动变速器 TR-73 
 

拆卸   EKMB0710 

 

1． 拆卸通风软管。 

 

 

 

 

 

 

2． 拆卸电磁阀线束固定螺栓。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 拆卸变速器输出速度传感器。 

1） 拆卸螺栓和变速器输出速度传感器。 

2） 从传感器拆卸 O形圈。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸变速器输入速度传感器 

1） 拆卸螺栓和变速器输入速度传感器。 

2） 从传感器拆卸 O形圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5． 拆卸变速器变速控制杠杆 
 

6． 拆卸档位开关。 

1） 翻开锁垫边。 

2） 拆卸锁垫。 

3） 拆卸螺母和螺栓后拆卸档位开关。 

 

 

 

 

 

 

 

 

7． 拆卸弯管和管节。 

1） 拆卸管节和弯管。 

2） 从管节和弯管拆卸 2个 O形圈。 

 

 

 

 

 

 



TR-74 变速器 
 
8． 拆卸油泵至变速器壳的固定螺栓。 

 

 

 

 

 

 

 

9． 从油泵拆卸轴承和座圈 

 

 

 

 

 

 

 

10．拆卸变速器壳。 

1） 拆卸 6个螺栓。 

2） 固定输入轴拆卸变速器壳。 

3） 从 OD壳拆卸 O形圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

11．拆卸延伸壳和密封垫。 

1） 拆卸 6个螺栓和延伸壳。 

2） 拆卸密封垫。 

 

 

 

 

 

 

 

12．拆卸传感器转子和键。 

1） 用卡环钳拆卸后侧卡环。 

2） 拆卸传感器转子和键。 

3） 用卡环钳拆卸前侧卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

13． 拆卸调速器机油过滤器 

1） 拆卸 3个螺丝盖和密封垫。 

2） 从变速器壳拆卸调速器机油过滤器。 

 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-75 
 

14．拆卸油底壳。 
 

参照 

不要倒转变速器，这将阀体被油底壳底部的杂

质污染。 
 

1） 拆卸 14个螺栓。 

2） 拆卸油底壳密封垫。 

3） 支撑变速器拆卸油底壳。 

 

 

 

 

 

 

 

15．拆卸永久磁铁，并用磁铁收集铁屑。 

    仔细查看油底壳和永久磁铁上的磨屑，可以预

先判断变速器的磨损情况。 

钢：轴承齿轮和压盘磨损。 

黄铜：衬套磨损。 

 

 

 

 

 

 

 

16．拆卸机油过滤器。 

1） 拆卸 3个螺栓和机油过滤器。 

2） 拆卸 3个密封垫。 

 

 

 

 

 

 

 

 

17．用螺丝刀拆卸油管。 

 

 

 

 

 

 

 

18．拆卸电磁阀线束。 

1） 拆卸螺栓。 

2） 拆卸螺栓和卡子。 

3） 从电磁阀拆开 4个插座。 

 

 

 

 

 

 

 

19．拆卸阀体。 

 

 

 

 

 

 

 

20．拆卸蓄压器活塞和弹簧。



TR-76 变速器 
 

注意 

注意防范损伤脸，不要使用过高的压缩空气。 
 

1） 用破布抓住每个活塞。 

2） 将压缩空气供给在下图所示的油孔中，拆卸

3个活塞和弹簧。 

3） 从每个活塞上，各拆卸 2个 O形圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

21．拆卸驻车锁止棘爪支架。 

 

 

 

 

 

 

 

22．拆卸弹簧，驻车锁止棘爪销和驻车锁止棘爪。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

23．拆卸制动控制阀杠杆轴。 

1） 用螺丝刀和锤，转移隔套。 

2） 用冲头和锤，击出销。 

3） 拉出手动阀杠杆轴，拆卸手动阀杠杆和隔

套。 

 

 

 

 

 

 

 

24．测量 O/D直接档离合器的安装深度。 

1） 向后推输入轴和鼓以确认 O/D 直接档离合

器安装。 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-77 
 

2） 用游标卡尺如下图测量离合器鼓的深度。 
 

参照 

做一个笔记，为组装时参考测量值。 

 

 

 

 

 

 

 

 

25．拆卸 O/D星形齿轮组和 O/D直接档离合器和单

向离合器。 

 

 

 

 

 

 

 

26．从变速器壳拆卸 O/D壳。 
 

参照 

拆卸 O/D壳时，前离合器有时粘附在其上。 

 

 

 

 

 

 

 

27．拆卸前离合器。 

 

 

 

 

 

 

 

28．拆卸后离合器。 

 

 

 

 

 

 

 

29．拆卸中间支撑。 

1） 拆卸 2个中间支撑螺栓和波浪形垫。 
 

参照 

拆卸 1个螺栓后，拧松另外一个螺栓。 

 

 

 

 

 

 

 



TR-78 变速器 
 

2） 从变速器壳拆卸中间支撑。 

 

 

 

 

 

 

 

 

30．拆卸前星形齿轮组。 

1） 用 2个螺丝刀拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 将细绳插入星形齿轮然后拆卸星形齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

31．检查 NO.3制动器间隙。 

用卡尺如图测量，离合器片和变速器壳之间的

间隙。 
                                                
间隙：0.52~1.27 mm 
                                                 
 

如果测定值不在标准值内，检查离合器片。 

 

 

 

 

 

 

 

 

32．拆卸 NO.3制动器组和压力盘。 

1） 拆卸 5个离合器片和 4个压盘。 

2） 拆卸压力盘。 

 

 

 

 

 

 

 

33．拆卸后星形齿轮组和输出轴。 

 

 

 

 

 

 

 

34．拆卸制动管。 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-79 
 

35．拆卸座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

36．拆卸钢板弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

37．检查 NO.3制动器活塞的工作状态。 

按图所示油孔中施加、释放压缩空气，确认NO.3

制动器活塞是否工作正常。 

 

 

 

 

 

 

 

38．拆卸 NO.3制动器活塞。 

1） 将专用工具装在弹簧挡圈上，并压缩回位弹

簧。 

2） 用卡环钳拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3） 拆卸活塞回位弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

4） 用手把住外侧活塞，将压缩空气施加在图中

所示的油孔中，拆卸外侧活塞。如果用压缩

空气不能取出活塞时用尖嘴钳夹出。 

5） 从外侧活塞拆卸 O形圈。 

 

 



TR-80 变速器 
 
轴承和座圈的安装 

KKMB016A 

 

 



自动变速器 TR-81 
 

安装   EKMB0720 

 

1．安装手动阀杠杆，轴和油封。 

1） 安装两个新油封。 

2） 在油封唇部涂上润滑脂。 

 

 

 

 

 

 

 

3） 手动阀杠杆上组装新品隔套。 

4） 安装手动阀杠杆轴至变速器壳 

 

 

 

 

 

 

    

5） 将销安装至轴。 

 

 

 

 

 

 

 

2．安装 NO.3制动器活塞。 

1） 将 5个新 O形圈安装在内侧活塞、反作用滑

套和外侧活塞上。 
 

参照 

较细的 O形圈安装在反作用滑套的外侧。 

2） 组装内侧活塞，反作用滑套和外侧活塞 

 

 

 

 

 

 

 

3） 将变速器壳立起来。 

4） 小心不要损坏 O形圈，轻轻将活塞总成压进

变速器壳内。 

 

 

 

 

 

 

 

5） 如下图，用专用工具压缩回位弹簧。 

6） 用卡环钳安装卡环，不要使卡环开口与弹簧

座的凸起部位对齐。 
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3．如下图油孔供给、释放压缩空气，检查 NO.3 制

动器活塞的工作状态。 

 

 

 

 

 

 

 

4．安装座圈 

   在座圈涂抹凡士林后安装在变速器壳内 
 

座圈尺寸： 
 

 内径（in.） 外径（in.） 

座圈 39.2（1.543） 57.5（2.264） 

 

 

 

 

 

 

 

5． 安装板簧。 

 

 

 

 

 

 

6． 安装制动器油管。 
 

参照 

必须使油管彻底地安装。 

 

 

 

 

 

 

 

 

7． 安装后星形齿轮组和输出轴。 

 

 

 

 

 

 

 

8． 安装压力盘，离合器片和压盘。 

1） 安装压力盘，其安装方向如图所示。 

2） 安装 5个离合器片和 4个压盘。 

安装顺序：P=压盘 D=离合器片 

D-P-D-P-D-P-D-P-D 
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9． 安装前星形齿轮组。 

1） 从星形齿轮组拆卸单向离合器。 

2） 安装前星形齿轮组。 
 

参照 

边转动推星形齿轮，使星形齿轮花键和离合器

片键齿完全接合。 

 

 

 

 

 

 

3） 将内座圈的切口朝向阀体。 
 

参照 

如果卡环槽全部露出可见，则内座圈安装正确。 

 

 

 

 

 

 

 

4） 用螺丝刀安装卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

10．安装中间支撑。 

将中间支撑的油孔和螺丝孔对准阀体侧的油孔和螺

丝孔，然后安装中间支撑。 

 

 

 

 

 

 

 

11．安装 2个波浪形垫片和螺栓。 
 

参照 

初紧蓄压器活塞侧。 
                                                  
扭矩：25 N.m (260 kg.cm，19 ft.lbf) 
                                                  
 

 

 

 

 

 

 

12．安装后离合器 

1） 在座圈上涂抹凡士林后安装在离合器上。 
 

座圈尺寸： 
 

 内径（in.） 外径（in.） 

座圈 39.2（1.543） 57.5（2.264） 

 

 

 

 

 

 

    2）安装后离合器。
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参照 

边转动边推后离合器，使后离合器花键和离合

器片键齿完全接合。 

 

 

 

 

 

 

13．安装前离合器。 

1） 在轴承和座圈涂抹凡士林后安装在前离合

器。 
 

轴承和座圈尺寸： 
 

 内径（in.） 外径（in.） 

前轴承 23.4（0.921） 37.5（1.476）

座圈 30.1（1.185） 48.5（1.909）

后轴承 28.4（1.118） 46.4（1.827）

 

 

 

 

 

 

 

2） 安装前离合器 
 

参照 

边转动边推前离合器使前离合器花键和离合器

片完全接合。 

 

 

 

 

 

 

 

14．在座圈上涂抹凡士林后安装在 O/D壳。 

座圈尺寸： 
 

 内径（in.） 外径（in.） 

前轴承 23.0（0.906） 48.0（1.890）

后轴承 24.1（0.946） 37.3（1.469）

 

 

 

 

 

 

 

15．安装 O/D星形齿轮和 O/D直接档离合器和单向

离合器。 

1） 在止推垫圈涂抹凡士林后安装在 O/D 星形

齿轮上。 

2） 在座圈涂抹凡士林后安装在 O/D 星形齿轮

上。 
 

座圈尺寸： 
 

 内径（in.） 外径（in.） 

座圈 24.3（0.957） 39.1（1.539）
 

3） 安装 O/D 星形齿轮和 O/D 直接档离合器和

单向离合器。 
 

参照 

边转动边推 O/D星形齿轮，使 O/D星形齿轮花

键和离合器片键齿完全接合。
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16．安装变速器壳 

1） 在新 O形圈涂抹 ATF油后安装在 O/D壳。 

2） 拧紧螺栓。 

3） 安装变速器壳和 6个螺栓。 
                                               
扭矩： 

10 mm 螺栓：34 N.m (345 kg.cm，25 ft.lbf) 

12 mm 螺栓：27 N.m (580 kg.cm，42 ft.lbf) 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

17．安装油泵。 

1） 在轴承和座圈涂抹凡士林后安装在油泵上。 
 

轴承和座圈的尺寸： 
 

 内径（in.） 外径（in.） 

轴承和座圈 24.3（0.957） 43.2（1.701）

 

 

 

 

 

 

2） 在新 O形圈上涂 ATF油后安装在泵壳。 

 

 

 

 

 

 

 

 

3） 暂时安装 2个螺栓。 

4） 拧紧所有螺栓。 
                                                  
扭矩：21 N.m (215 kg.cm，16 ft.lbf) 
                                                  
 

 

 

 

 

 

 

 

18．检查输入轴转动状态。 

必须输入轴转动泵和。 

 

 

 

 

 

 

 

19．检查输出轴。 

1） 用百分表测量输出轴的端隙。 
                                               
端隙：0.3-0.9 mm (0.012-0.035 in.) 
                                               
 

如果测定值不在标准值内，检查不正常的安装。 
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2） 检查输出轴轴向间隙。 

 

 

 

 

 

 

 

20．检查活塞工作状态的油孔如下图所示。 

1） O/D直接档离合器 

2） O/D制动器 

3） 后离合器 

4） 前离合器 

5） NO.1制动器 

6） NO.2制动器 

7） NO.3制动器 
 

如果没有工作音，分解检查该部件的安装状态。 

 

 

 

 

 

 

 

21．安装驻车锁止棘轮和杆。 

1） 安装 E-圈至轴。 

2） 安装驻车锁止棘轮，轴和弹簧。 

3） 连接驻车锁止杆至，手动阀杠杆。 

4） 安装驻车锁止棘轮支架。 

5） 安装 2个螺栓和波浪形垫 
                                               
扭矩：7.4 N.m (75 kg.cm，5.2 lb.ft) 
                                               

 

 

 

 

 

 

 

 

22．将驻车锁止杆连接在手动阀杠杆。 

 

 

 

 

 

 

 

 

23．安装蓄压器弹簧和活塞。 

1） 在新 O形圈上涂 ATF油后安装在活塞上。 

2） 如下图安装 3个弹簧和 3个蓄压器活塞。 
 

活塞 
 

活塞 外径 mm（in.） 

C1 31.8（1.252） 

C2 31.8（1.252） 

B2 34.8（1.370） 

 

弹簧 
 

弹簧（颜色） 自由长（mm） 外径（mm）

C1（白，蓝） 75.03 17 

C2（绿） 55.18 15.22 

外侧（橙） 55.18 19.49 
B2
内侧（红） 35.13 16.16 
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24．安装阀体。 

1）对正手动阀槽和杠杆上的销。 

 

 

 

 

 

 

2）拧紧 17个螺栓。 
                                               
扭矩：10 N.m (100 gf.cm，7 lb.ft) 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

25．安装电磁阀线束。 

拧紧电磁阀线束固定螺栓和其它的螺栓。 
                                               
扭矩：5.4 N.m (55 kgf.cm，3.8 lb.ft) 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

26．安装电磁阀线束。 

1） 安装卡子。 

2） 连接电磁阀的 4个插头。 

3） 安装卡子和螺栓。 
                                               
扭矩：10 N.m (100 kgf.cm，7 lb.ft) 
                                                
 

 

 

 

 

 

 

27．用塑料锤将油管打进活塞内。 
 

参照 

小心不要使油管变形或损坏。 
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28．安装机油连接器。 

1） 机油过滤器上安装新密封垫。 

2） 安装机油过滤器，拧紧 6个螺栓。 
                                               
扭矩：5.5 N.m (55 kgf.cm，7 lb.ft) 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

29．安装油底壳。 

1） 油底壳上安装 2个永久磁铁。 
 

参照 

安装永久磁铁时注意不要和油管发生干涉。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 将新密封垫安装至变速器。 
 

参照 

对准密封垫和变速器相应切除的部分。 

 

 

 

 

 

 

 

3） 拧紧 14个螺栓。 
                                               
扭矩：4.4 N.m (45 kgf.cm，3.1lb.ft) 
                                               
 

 

 

 

 

 

30．安装调速器的机油过滤器。 

1） 变速器上安装调速器机滤网。 

2） 安装新密封垫和盖。 

3） 拧紧 3个螺丝。 
                                               
扭矩：7.5 N.m (75 kgf.cm，5.2 lb.ft) 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

31．安装键和传感器转子 

1） 用卡环钳安装前侧卡环。 

2） 安装键和传感器转子。 

3） 用卡环钳安装后侧卡环。 
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32．安装延伸壳。 

1） 安装延伸壳和新品的密封垫。 
2） 在螺栓 A涂抹密封胶。 
3） 然后安装 6个螺栓。 
 

参照 

下面所示的两个螺栓是短螺栓 
                                              
扭矩：36 N.m (370 kgf.cm，27 ft.lbf) 
                                               
 
                                              
螺栓长： 
螺栓 A 40 mm (1.77 in.) 
螺栓 B 76 mm (1.38 in.) 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

33．安装变速器输入速度传感器。 
1） 在新的 O形圈上涂 ATF油后安装在变速器
输入速度传感器上。 

2） 安装变速器输入速度传感器和螺栓。 
                                               
扭矩：5.4 N.m (55 kgf.cm，3.8 lb.ft) 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

34．安装管节和弯管。 
1） 在新的 2个 O形圈上涂 ATF油后安装在管
节和弯管上。 

2） 安装管节和弯管。 
                                               
扭矩：25 N.m (250 kgf.cm，18 ft.lbf) 
                                               

 

 

 

 

 

 

 

35．安装变速器输出速度传感器。 

1） 在新的 O形圈上涂 ATF油后安装在变速器

输出速度传感器上。 
                                               
扭矩：5.4 N.m (55 kgf.cm，3.8 lb.ft) 
                                               
 

 

 

 

 

 

36．安装档位开关。 

1） 在手动阀杠杆轴上安装档位开关后暂时拧

紧调整螺栓。 

2） 安装新锁止垫片。 

3） 安装并拧紧螺母。 
                                               
扭矩：5.4 N.m (55 kgf.cm，3.8 lb.ft) 
                                               
 

4） 用控制轴臂将手动阀轴向后转到底后，回转

2个扣即空档位置。 
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37．安装通风软管和螺栓。 
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油泵   EKMB0730 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

分解   EKMB0740 
 

1．拆卸密封圈。 

 

 

 

 

 

 

 

2．拆卸导论轴。 

 

 

EKMB073A 

 

 

 

 

 

 

 

3．拆卸主动齿轮和从动齿轮。 
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检查   EKMB0750 
 

1．测量油泵衬套的内径。 
                                               
最大内径：38.19 mm 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

2．测量导轮轴衬套的内径。 
                                               
前：23.11 mm 

后：23.11 mm 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

3．用塞尺测量从动齿轮和泵壳之间的间隙。 
                                               
标准值：0.07~0.15 mm 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

组装   EKMB0760 
 

1．油泵壳体上安装主动齿轮和从动齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

2．油泵内安装导轮轴。 

 

 

 

 

 

 

3．安装密封圈。 

 

 

 

 

 

 

4． 确认主动齿轮是否平滑地转动。 
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直接档离合器   EKMB0770 
 

结构图 

EKMB077A 

 
分解   EKMB0780 
 

1． 固定 O/D 直接档离合器鼓，并转动输入轴。将

输入轴顺时针转动时可以自由转动、而逆时针

转动时被锁止。 
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2．从 O/D星形齿轮拆卸 O/D直接档离合器总成。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 检查 O/D直接档离合器的活塞行程。 

1） 油泵上安装 O/D直接档离合器总成。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 如图所示用百分表和压缩空气（392-785 

kPa，4-8 kgf/cm2，57-114 psi）测量 O/D直

接档离合器的活塞行程。 
                                               
标准值：1.74~2.44 mm 
                                               
 

3） 如果测定值不在规定值内，检查离合器片。 

 

 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸 O/D制动器毂。 

1） 用螺丝刀，拆卸卡环。 

2） 拆卸 O/D制动器毂。 

 

 

 

 

 

 

 

5． 拆卸离合器片。 

 

 

 

 

 

 

 

6． 拆卸法兰和缓冲垫。 

1） 用螺丝刀拆卸卡环。 

2） 拆卸法兰和缓冲垫。 

 

 

 

 

 

 

 

7． 拆卸活塞回位弹簧。 
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8． 拆卸 O/D直接档离合器活塞。 

1） 将 O/D直接档离合器放在油泵上。 

2） 把住 O/D直接档离合器活塞，然后施加压缩

空气至油泵孔，拆卸 O/D 直接档离合器活

塞。 

3） 从活塞拆卸 2个 O形圈。 

 

 

 

 

 

 

 

9． 拆卸止推垫圈。 

1） 用螺丝刀，拆卸卡环。 

2） 拆卸止推垫圈。 

 

 

 

 

 

 

10．拆卸单向离合器总成。 

 

 

 

 

 

 

 

11．分解单向离合器。 

1） 从两侧拆卸 2个挡圈。 

2） 从外侧座圈拆卸单向离合器。 

 

 

 

 

 

 

 

 

12．拆卸止推垫圈。 
 

13．拆卸轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

检查   EKMB0790 

 

1．测量行星齿轮轴向间隙。 

   用塞尺测量行星齿轮的轴向间隙。 
                                               
标准值：0.20-0.50 mm（0.0079-0.0197 in.） 
                                               
 

如果测定值不在标准值内，检查星形齿轮的止推

垫圈。如果必要，更换星形齿轮总成。 

 

 

 

 

 

 

 

组装   EKMB0800 

 

1．安装止推垫圈。 
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1） 安装止推垫圈。 

2） 用螺丝刀，安装卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

2． 安装缓冲垫和法兰。 

1） 安装缓冲垫。 

2） 如图所示的面朝向上方安装法兰。 

3） 用螺丝刀安装卡环，保证卡环的开口与鼓的

键槽错开。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 安装离合器片。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 安装 O/D制动器毂。 

1） 安装 O/D制动器毂。 

2） 用螺丝刀安装卡环，保证卡环的开口与鼓的

键槽错开。 
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前离合器 
 

 EKMB0840 

 

结构图 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

分解   EKMB0850 
 

1．O/D壳内安装前离合器总成。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2．拆卸后离合器毂和前离合器毂。 
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1） 用螺丝刀，拆卸卡环。 

2） 拆卸后离合器毂和前离合器毂。 

 

 

 

 

 

 

3） 拆卸轴承和 2个座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 检查前离合器活塞行程。 

1） 为检查活塞行程，安装后离合器毂。 

2） 安装卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸压盘和离合器片。 

1） 拆卸离合器片 

2） 用螺丝刀拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

3） 拆卸 5个压盘和 5个离合器片。 

 

 

 

 

 

 

 

5． 拆卸活塞回位弹簧。 
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6． 拆卸前离合器活塞。 

1） 将前离合器鼓装在 O/D壳上。 

2） 用手固定前离合器活塞，将压缩空气施加在

O/D壳孔上拆卸前离合器活塞。 

3） 从活塞拆卸 2个 O形圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

组装   EKMB0860 
 

1．在轴承和座圈上涂凡士林后，将其安装在前离合

器鼓。 
 

轴承和座圈尺寸： 
 

 内径（in.） 外径（in.） 

后座圈 21.4（0.843） 37.3（1.469）

轴承 23.4（0.921） 37.5（1.476）

前座圈 24.1（0.949） 37.3（1.469）
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前星形齿轮   EKMB0980 

 

结构图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EKMB098A 

分解   EKMB0990 
 

1．从前星形齿轮拆卸止推垫圈。 
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2．固定单向离合器内座圈，并转动星形齿轮确认：

顺时针方向转动时自由转动，而逆时针方向转动

时被锁止。 

 

 

 

 

 

 

 

3．拆卸单向离合器内座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

4．拆卸 NO.2单向离合器。 

1） 用螺丝刀拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

2） 从星形齿轮拆卸单向离合器和 2个挡圈。 

 

 

 

 

 

 

5．拆卸止推垫圈。 

 

 

 

 

 

 

 

检查   EKMB1000 
 

1． 测量行星齿轮轴向间隙。 

用塞尺测量行星齿轮的轴向间隙。 
                                               
标准值：0.20-0.50 mm (0.0079-0.0197 in.) 
                                                
 

如果测定值不在标准值内，检查星形齿轮止推垫

圈，必要时更换星形齿轮总成。 
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组装   EKMB1010 
 

1． 安装止推垫圈 

1） 止推垫圈上涂一层凡士林。 

2） 将止推垫圈安装至前星形齿轮。 
 

参照 

应保证如图所示的凸缘和凹槽相匹配。 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-103 
 

超速档制动器   EKMB0810 
 

结构图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

分解   EKMB0820 
 

1． 用 压 缩 空 气 （ 392-785kPa ， 4-8kgf/cm2 ，

57-114psi）、百分表测量 O/D制动器间隙。 
                                               
间隙：0.75-1.25 mm  
                                                
 

如果测定值不在规定值内，检查离合器片。 
 

2． 从变速器拆卸 O/D壳。 

 

EKMB081A 

 

 

 

 



TR-104 变速器 
 
3． 拆卸法兰离合器片和压盘。 

1） 用螺丝刀拆卸卡环。 

2） 拆卸法兰，3个离合器片和 3个压盘。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸 O/D星形齿轮圈。 

 

 

 

 

 

 

 

5． 拆卸轴承和 2个座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

6． 拆卸活塞回位弹簧。 

1） 用螺丝刀拆卸卡环。 

2） 拆卸活塞回位弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7． 拆卸 O/D制动器活塞。 

1） 用手把住 O/D制动器活塞，将压缩空气吹入

通道拆卸 O/D制动器活塞。 

2） 从活塞拆卸 2个 O形圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

组装   EKMB0830 

 

1． 安装密封圈。 

1） 在 2个密封圈涂 ATF油。 

2） 然后将两个密封圈安装至 O/D壳。 
 

参照 

·不要将密封圈的开口张开必要以上。 

·将密封圈安装完后，检查转动是否平顺。 

 

 

 



自动变速器 TR-105 
 

2． 安装 O/D制动器活塞。 

1） 在 2个新 O形圈上涂 ATF油后安装在 O/D

制动器活塞。 

2） 小心不要损坏 O形圈，慢慢压进制动器活塞

至 O/D壳。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 压缩活塞回位弹簧用螺丝刀安装卡环。 
 

参照 

必须将卡环完全安装在环槽内。 

 

 

 

 

 

 

 

 

4． 按装 O/D星形齿轮齿圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

5． 安装法兰，离合器片和压盘。 

 

 

 

 

 

 

 

6． 测量 O/D制动器间隙。 
                                                
间隙：0.75~1.25 mm 
                                                 
 

 

 

 

 

 



TR-106 变速器 
 
NO.1制动器 
 

EKMB0900 

 

结构图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EKMB090A 

分解   EKMB0910 
 

1． 拆卸中心齿轮和 NO.1单向离合器。 

 

 

 

 

 

 

 

不要使用重复件 



自动变速器 TR-107 
 

2． 拆卸中心齿轮和 NO.1单向离合器。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 检查 NO.1制动器活塞行程。 

如图使用百分表和压缩空气（392-785 kPa，4-8 

kgf/cm2，57-114psi），测量 NO.1 制动器活塞行

程。 
                                               
活塞行程：0.97~1.64 mm 
                                               
 

活塞测定值不在标准值内，检查离合器片。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸法兰。 

1） 用螺丝刀拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 拆卸法兰。 

 

 

 

 

 

 

 

 

5． 拆卸 2个离合器片和 3个压盘。 

 

 

 

 

 

 

 

6． 拆卸活塞回位弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

7． 拆卸 NO.1制动器活塞。 

1） 把住 NO.1制动器活塞，用压空气吹入如图

所示的通道，拆卸 NO.1制动器活塞。 

2） 从活塞上拆卸 2个 O形圈。 

 

 

 

 

 

 



TR-108 变速器 
 
8． 拆卸 3个密封圈。 

 

 

 

 

 

 

 

检查   EKMB0920 
 

1． 用表分表测量中间支撑衬套内径。 
                                               
最大内径：36.46 mm (1.4354 in.) 
                                               
 

如果测定值超过最大值，更换中间支撑。 

 

 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-109 
 

NO.2制动器 
 

EKMB0940 

 

结构图 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

分解   EKMB0950 
 

1． 检查 NO.2制动器活塞行程。 

如下图所示用表分表和压缩空气（392-782kPa，

4-8kgf/cm2，57-114psi）测量 NO.2制动器活塞行

程。 
                                               
活塞行程：0.97~1.64 mm 
                                               
 

如果测定值不在标准值内，则检查离合器片。 

EKMB094A 

 



TR-110 变速器 
 
2． 拆卸法兰。 

1） 用螺丝刀拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

2） 拆卸法兰。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 拆卸 3个离合器片和三个压盘。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸活塞回位弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

组装   EKMB0960 
 

1． 安装法兰，其法兰面安装方向如下图。 

 

 

 



自动变速器 TR-111 
 

NO.3制动器 
 

EKMB0970 

 

结构图 

EKMB097A 

 

 

 

不要使用重复件 



TR-112 变速器 
 
后星形齿轮 
 

 EKMB1020 

 

结构图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EKMB102A 

分解   EKMB1030 
 

1． 从前齿轮拆卸止推垫圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2． 拆卸前齿轮。 



自动变速器 TR-113 
 

1） 用卡环钳，压缩卡环时，拉出齿圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2） 用螺丝刀从齿圈拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

3． 从输出轴拆卸后星形齿轮总成。 

1） 拉出后星形齿轮总成。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2） 拆卸轴承和座圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4． 从齿圈拆卸后行星齿轮架。 

 

 

 

 

 

 

 

 

5． 从齿圈拆卸中心齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

6． 拆卸齿圈。 

1） 用螺丝刀，拆卸定位圈。 

 

 

 

 

 

 



TR-114 变速器 
 

2） 拆卸齿圈。 

 

 

 

 

 

 

 

3） 从齿圈拆卸止推轴承。 

 

 

 

 

 

 

 

7． 从中间轴拆卸密封圈。 

用螺丝刀，拆卸密封圈。 

 

 

 

 

 

 

 

8． 从输出轴拆卸密封圈。 

 

 

 

 

 

 

 

检查   EKMB1040 
 

1． 检查输出轴衬套。 

用百分表测量输出轴衬套的内径。 
                                               
最大内径：18.08 mm (0.7118 in.) 
                                                
 

如果测定值超出最大内径值则更换输出轴。 

 

 

 

 

 

 

 

2． 测量行星齿轮轴向间隙。 

用塞尺测量行星齿轮轴向间隙。 
                                               
最大内径：18.08 mm (0.7118 in.) 
                                                
 

如果测定值不在标准值内，检查行星齿轮止推垫

圈。如果必要，更换星形齿轮总成。 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-115 
 

组装   EKMA1050 
 

1． 在轴承和座圈涂凡士林后安装在齿圈上。 
 

轴承和座圈尺寸： 
 

 内径（in.） 外径（in.）

轴承和座圈 21.4（0.843） 47.3（1.862）

 

 

 

 

 

 

 

 

2． 在轴承和座圈涂凡士林后安装在齿圈上。 
 

轴承和座圈尺寸： 
 

 内径（in.） 外径（in.） 

座圈 30.1（1.185） 48.5（1.909）

轴承 28.4（1.118） 46.3（1.823）

 

 

 

 

 

 

 



TR-116 变速器 
 
星形齿轮组 
 

中心齿轮   EKMB1050 
 

结构图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EKMB105A 

分解   EKMB1060 
 

1． 把住 NO.1单向离合器，并转动中心齿轮，当顺

时针转动时自由转动，而逆时针转动时被锁止。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2． 分解 NO.1单向离合器。 

 



自动变速器 TR-117 
 

1） 用螺丝刀松开后侧挡圈的卷边。 

2） 拆卸挡圈。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 从外座圈拆卸单向离合器和 2个护圈。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 用冲子和锤，拆卸前侧挡圈。 

 

 

 

 

 

 

 

5． 拆卸 2个密封圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

检查   EKMB1070 
 

1． 检查中心齿轮的衬套。 

用百分表测量中心齿轮衬套的内径。 
                                                
最大内径：21.58 mm (0.896 in.) 
                                                
 

如果测定值超出最大值，则更换中心齿轮。 

 

 

 

 

 

 



TR-118 变速器 
 
后离合器 
 

 EKMB0870 

 

结构图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EKMB087A 

分解   EKMB0880 
 

1． 如图所示利用百分表、压缩空气（392-785kPa，

4-8kgf/cm2，57-114psi）测量后离合器活塞的行

程。 
                                                
活塞行程：0.90-1.30 mm 
                                                
 

如果测定值不在标准值内，则检查离合器片。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2． 拆卸法兰。 

◆ 不要使用重复件 



自动变速器 TR-119 
 

1） 用螺丝刀，拆卸卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2） 拆卸法兰。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 拆卸离合器片和压盘。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸活塞回位弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

5． 拆卸后离合器活塞。 

1）在中间支撑上安装后离合器鼓。 

2）用手把住后离合器活塞，用压缩空气拆卸后

离合器活塞。 

3） 从活塞拆卸 4个 O形圈。 

 

 

 

 

 



TR-120 变速器 
 
TCM 
 

 EKMB1080 

 

TCM 电路图（1） 

EKMB108A 



自动变速器 TR-121 
 

TCM电路图（2） 



TR-122 变速器 
 
TCM电路图（3） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EKMB108C 



自动变速器 TR-123 
 

TCM电路图（4） 

EKMB108D 



TR-124 变速器 
 
变速操纵杆 
 

 EKMB1100 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EKMB110A 

拆卸   EKMB1110 
 

1． 拆卸变速杆上盖。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



自动变速器 TR-125 
 

2． 拆卸控制绳索，变速杆拉线和钥匙锁止拉线。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 拆卸支架螺栓。 
 

4． 拆卸变速操纵杆总成。 

 

 

 

 

 

 

 

检查   EKMB1120 
 

·检查止动部分的磨损。 

·检查衬套磨损或损坏。 

·检查弹簧损坏或疲劳。 

·检查杆总成销端部的磨损。 
 

换档锁止装置的安装要领。 
 

参照 

当维修换档锁装置时为了正常操作，参照下面的

维修说明和程序。 
 

1． 安装锁止凸轮顺序。 
 

1）＂A＂方向移动 P锁止凸轮，并用手固定。 

    (参考图 1) 
 

2）检查钥匙锁止凸轮被止动销位于＂B＂位置。 

   (参考图 2) 

 

 

 

 

 

 

 

 

2． 换档锁止拉线和钥匙锁止拉线调整顺序。 
 

1） 检查各锁止凸轮是否位于图 2的位置。 
 

2） 安装换档锁止拉线和钥匙锁止拉线，此时换

档锁止拉线固定在制动踏板，钥匙锁止拉线

固定在点火开关上。 

 

 

 

 

 

 

 

 

3） 如图 3暂时安装各拉线至变速操纵杆。 
 

4）＂E＂方向轻拉换档锁止拉线，使钥匙锁止

凸轮和 P 锁止凸轮锁销之间的间隙达到

2-4mm (参考图 3)。 

 



TR-126                                                                    变速器 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

注意 

如果间隙不在 2-4 mm之间，则发生大踩制动踏板才

能操作变速杆的问题。 
 

5） 检查换档锁止拉线端部接触在 P-锁止凸轮拉

线的固定锁后拧紧螺母，将换档锁止拉线固

定在变速杆，然后用垫和卡销固定换档锁止

拉线的端部。 

 

 

 

 

 

 

 

 

6）将钥匙锁止凸轮向＂Q＂方向推移。 
 

7）在 6 项作业中向＂G＂方向轻推钥匙锁止拉

线以消除拉线松动后拧紧螺母固定（参考图

3，4）。 
 

8）检查钥匙锁止拉线正确插进钥匙锁止凸轮后

用垫片和卡销固定。 
 

此时确认 P-锁止凸轮如图 4 固定在换档锁止拉

线。 

3． 换档锁止装置确认项目。 
 

1） 没有踩制动踏板时在＂P＂档不能操作变速

杆。（从＂P＂位置不能拨到其它位置） 

而除＂P＂档以外的位置可以操作变速杆。 
 

2） 当踩制动踏板至 15-25 mm 时在＂P＂档位

置应平顺地拨到其它位置。 
 

3） 在没有踏制动踏板时除＂P＂以外的位置可

以平顺地拨到＂P＂位置。 
 

4） 制动踏板应在全部档位工作平顺。 
 

5） 当钥匙开关在＂LOCK＂位置时，即使踩制

动踏板，变速杆也不能操作。 
 

6） 除＂P＂位置以外钥匙不能转到＂LOCK＂

位置。 
 

7） 当变速杆拨到＂P＂位置时，钥匙应平顺地

转到＂LOCK＂位置。 
 

4． 维修时注意事项。 
 

1）＂E＂方向轻拉换档锁止拉线，使钥匙锁止凸

轮和 P-锁止凸轮的锁销之间的间隙保持 2-4 

mm后。 
 

参照 

间隙不正确时，出现即使踩制动踏板也不能将变

速杆从＂P＂位置拨到其他位置的故障。 
 

    2）必须消除钥匙锁止拉线的松动。 
 

参照 

如果拉线松动发生不能拨出钥匙的间歇，以及 

＂LOCK＂位置的变速杆从＂P＂位置可以拨到

其他位置。 



自动变速器 TR-127 
 

   3）并联作业前后，P锁止锁状态不能与图 5和 6

相同。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

参照 

将变速杆从D, 2, L位置拨到 P, R, N位置时无理操作

会损坏有关零件，应提起注意。 

在图 5状态下，将 P锁止凸轮向＂A＂方向转动后将

变速杆从 D, 2, L位置拨到 P, R, N位置。 

在图 6状态下，踏制动踏板使 P-锁止凸轮方向＂A＂

方向转动后，将变速杆从 D, 2, L位置拨到 P, R, N位

置。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

钥匙锁止拉线的组装 
 

若误组装钥匙锁拉线，可能出现不能从钥匙缸拔出

钥匙的问题。 

因此为防止上述问题的发生，按下列安装钥匙锁拉

线的指示维修。 
 

1． 组装钥匙锁止拉线和点火开关锁。 
 

1） 此时，点火开关锁与转向轴是组装状态。将

点火开关锁置于＂LOCK＂位置。 
 

2） 用螺丝刀组装钥匙锁止拉线和点火开关锁。 
 

2． 组装钥匙锁止拉线和变速杆。 
 

1） 将变速杆位于＂P＂档位置。 
 

2） 如图 7安装钥匙锁止拉线后用M8螺母暂时

拧紧。 
 

3） 抓住钥匙锁止拉线的端部和拉线固定板部，

向＂F＂方向推动以消除间隙。 
 

参照 

不要向＂X＂方向拉拉线，由此可能发生不能拨

出钥匙的故障。 



TR-128                                                                     变速器 
 

4） 拧紧牢固M8钥匙锁止绳索固定螺母。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



手动变速器 TR-129 
 

手动变速器 
 

手动变速器 
 

保养调整顺序   EMMB0070 
 

油量检查和更换 
 

1． 举起车辆，拆卸加油口罗塞，检查油量。 

 

 

 

 

 

 

 

2． 换油时，先拆卸放油塞排出齿轮油，然后拧紧放

油塞。 
 

3． 注入规定的齿轮油至加油口的螺纹齐平。 
 

4． 拧紧加油口螺塞。 

 

 

 

 

 

 

 

 

拆卸   EMMB0090 
 

1． 拆开蓄电池负极线。 
 

2． 拆卸手柄和控制杆。 
 

3． 举起车辆。 
 

4． 拆卸变速器挡泥板。 
 

5． 拆卸离合器工作缸。 
 

6． 拆卸前传动轴（4WD车辆）。 

 

 

 

 

 

 

 

7． 拆卸前消音器和隔热板。 

 

 

 

 

 

 

 

8． 拆卸分动器连接插头（4WD车辆）。 

 

 

 

 

 

 

 

 



TR-130                                                                    变速器 
 
9． 拆卸后传动轴。 
 

10．用千斤顶支撑变速器。 
 

11．拆卸后槽梁。 

 

 

 

 

 

 

 

 

12．拆卸变速器和分动器（4WD车辆） 

 

 

 

 



手动变速器 TR-131 
 

V5MT1型（2.5TCI）   EMMB0100 
 

结构图（1） 

EKMB010A 

 



TR-132                                                                    变速器 
 
结构图（2） 

EMMB010B 

 



手动变速器 TR-133 
 

分解   EMMB0110 
 

1． 拆卸变速器操纵壳总成。 
                                               
扭矩：1.7 - 2.6 kg.m 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

2． 用适当的工具，拆卸弹簧销。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 拆卸分动器配接器。 
                                               
扭矩：3.0 - 4.2 kg.m 
                                               
 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸变速下壳总成。 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

5． 从变速下壳拆卸倒车灯开关。 

 

 

 

 

 

 

 

6． 拆卸螺塞，弹簧和钢球。 

 

 

 

 

 

 

 

 

7． 拆卸防尘罩。 
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8． 拆卸 3，4档拨叉轴的弹簧销。 

 

 

 

 

 

 

9． 拆卸 3，4档拨叉轴和拨叉。 

 

 

 

 

 

 

10．拆卸 1，2档拨叉轴的弹簧销。 

 

 

 

 

 

 

 

11．拆卸 1，2档拨叉轴和拨叉。 

 

 

 

 

 

 

 

12．拆卸 5，倒档拨叉轴的弹簧销。 

 

 

 

 

 

 

 

 

13．拆卸离合器壳。 

 

 

 

 

 

 

14．拆卸取力器壳。 

 

 

 

 

 

 

 

15．拆卸销紧螺母。 

 

 

 

 

 

 

 

 



手动变速器 TR-135 
 

16．将 1，2 档接合套移到 1 档位置；5，倒档接合

套移到倒档位置。以防止主轴转动。 

 

 

 

 

 

 

 

17．拆卸锁紧螺母。 

 

 

 

 

 

 

 

18．利用滑动锤拆卸倒档轴和倒档齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

19．拆卸中间轴的前后卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

20．用专用工具拆卸中间轴前后轴承。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



TR-136                                                                    变速器 
 
21．拆卸主轴卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

22．拆卸主动小齿轮轴卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

23．用专用工具拆卸主轴球轴承。 

 

 

 

 

 

 

 

24．用专用工具拆卸主动小齿轮球轴承。 

 

 

 

 

 

 

 

25．从主动小齿轮轴分离主轴后，抬起主轴向后拉

拆卸主轴。 

 

 

 

 

 

 

 

 

组装   EMMB0120 
 

1． 组装时按分解的反向进行。 
 

2． 安装球轴承至主动小齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 安装主轴球轴承和中间轴球轴承。 

 

 

 

 

 

 

 



手动变速器 TR-137 
 

主轴 
 

 EMMB0130 

 

结构图 

分解顺序 



EMMB01

3A 

 

TR-138                                                                    变速器 
 
分解   EMMB0140 
 

1． 用专用工具（09432-11000）拆卸同步器毂。 
 

组装   EMMB0150 

 

1． 安装各止推垫圈，令带油槽面朝向齿轮侧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



手动变速器 TR-139 
 

中间轴 
 

 EMMB0160 

 

结构图 
 

EMMB016A 

 

 

分解顺序 



TR-140                                                                    变速器 
 
换档壳总成 
 

 EMMB0170 

 

结构图 

EMMB017A 

分解顺序 



手动变速器 TR-141 
 

M5SR1 型（2.9TCI，3.5V6）   EMMB0180 
 

结构图（1） 

KMMB038A 

 



TR-142                                                                    变速器 
 
结构图（2） 
 

 
 1． 分离轴承 

2． 分离叉总成 
3． 螺栓 
4． 螺栓 
5． 螺栓 
6． 变速器壳 
7． 通气孔 
8． 磁铁 
9． 前轴承档圈 
10．后轴承档圈 
11．配接器 
12．螺栓 
13．中间挡板 
14．齿轮油收集器 
15．螺栓 
16．钢球 
17．主主动小齿轮 
18．中间轴 
19．销紧螺母 
20．隔圈 
21．主轴 
22．球轴承 
23．后球轴承 
24．球轴承 
25．卡环 
26．滚柱轴承 
27．双球轴承 
28．滚针轴承 
29．超速档齿轮 
30．倒档齿轮 
31．离合器齿轮 
32．接合套 
33．滚针轴承 
34．中间轴倒档齿轮 
35．锁紧螺母 
36．超速档齿轮 
37．接合套 
38．卡环 
39．卡环 
40．卡环 
41．1档齿轮 

42．滚针轴承 
43．接合套 
44．3档齿轮 
45．3，4档齿轮卡环 
46．2档齿轮 
47．滚柱轴承 
48．止推垫圈 
49．隔圈 
50．倒档惰轮 
51．滚针轴承 
52．倒挡隔圈 
53．倒档惰轮轴 
54．三重锥（1档） 
55．三重锥（2档） 
56．双锥 
57．双锥（3档） 
58．同步器毂和接合套 B, 4档 
59．同步器毂和接合套 B, 5档 
60．同步环（4档） 
61．接合套（5倒档） 
62．同步器毂和接合套 1,2档 
63．弹簧 
64．螺栓垫 
65．轴承 
66．操纵杆 
67．变速器控制壳 
68．副拨叉轴（1,2档） 
69．副拨叉轴（3,4档） 
70．拨叉轴 
71．副拨叉轴（5倒档） 
72．钢球 
73．弹簧 
74．螺栓 
75．拨叉（1,2档） 
76．弹簧销 
77．弹簧销 
78．互销柱塞 
79．变速杆（5档） 
80．拨叉（3,4档） 
81．拨叉（5档） 

EMMB018A 

 

 



手动变速器 TR-143 
 

分解   EMMB0190 
 

1． 拆卸离合器分离叉和轴承 

 

 

 

 

 

 

 

2． 拆卸离合器分离叉防尘套。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 拆卸变速杆装配螺栓。 

 

 

 

 

 

 

 

4． 拆卸变速杆。 

 

 

 

 

 

 

 

5．拆卸变速器控制壳。 

 

 

 

 

 

 

 

6．拆卸轨杆。 

 

 

 

 

 

 

 

7．拆卸弹簧销。 

 

 

 

 

 

 

 

8．拆卸拨叉螺栓。 

 

 

 

 

 

 

 



TR-144                                                                    变速器 
 
9．拆卸放油塞。 

 

 

 

 

 

 

 

10．拆卸加油口螺塞。 

 

 

 

 

 

 

 

11．拆卸倒车灯开关。 

 

 

 

 

 

 

 

12．拆卸副拨叉轴销。 

 

 

 

 

 

 

 

 

13．拆卸延伸壳装配螺栓和延伸壳。 

 

 

 

 

 

 

 

 

14．拆卸拨叉。 

 

 

 

 

 

 

 

15．拆卸弹簧销。 

 

 

 

 

 

 

 

16．拆卸主轴销紧螺母和中间轴销紧螺母。 

 

 

 

 

 

 

 



手动变速器 TR-145 
 

17．拆卸球轴承和隔圈。 
 

18．拆卸倒档惰轮。 

 

 

 

 

 

 

 

19．拆卸中间轴倒档齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

20．拆卸倒档齿轮和拨叉。 

 

 

 

 

 

 

 

21．拆卸同步器毂和接合套。 

 

 

 

 

 

 

 

22．拆卸主轴接合套。 

23．拆卸同步器和 5档齿轮。 

 

 

 

 

 

 

 

 

24．拆卸前挡板。 

 

 

 

 

 

 

 

25．小心不要损坏前挡板卡环和油封。 

 

 

 

 

 

 

 



TR-146                                                                    变速器 
 
26．从变速器壳将主轴，拨叉轴中间轴和中间壳一

体分离。 

 

 

 

 

 

 

 

27．拆卸拨叉销。 

 

 

 

 

 

 

 

28．拆卸拨叉销。 

 

 

 

 

 

 

 

29．拆卸自锁钢球。 

 

 

 

 

 

 

 

30．拆卸拨叉轴。 

 

 

 

 

 

 

 

31．拆卸拨叉。 

 

 

 

 

 

 

 

32．拆卸齿轮油收集器。 
 

33．拆卸后轴承挡圈。 

 

 

 

 

 

 

 

34．拆卸主轴侧卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

35．拆卸中间轴侧卡环。 



手动变速器 TR-147 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

36．将主轴总成和中间轴总成从中间壳一体分离。 

 

 

 

 



TR-148                                                                    变速器 
 
中间轴   EMMB0210 
 

结构图  

EMMB021A 

 



手动变速器 TR-149 
 

主主动小齿轮 
 

 KMMB0260 

 

结构图 

EMMB026A 



TR-150                                                                    变速器 
 
分动器 
 

电控分动器   EMMB0330 
 

1． 如果发生故障，仪表板的 4WD 指示灯会发出警

告。 

 

 

 

 

 

 

2． 可发出警告的故障项目 

1） TCCM 

2） 换档电机 

3） 电磁离合器 

4） 速度传感器 

5） 毂电磁线圈 

6） 选择开关 

7） 电机位置传感器 
 

3． 消除故障记录时，将TCCM的NO.22端脚或DLC 

NO.12端脚接地。 
 

4． 故障马表 
 

故障码 项目 
001 
010 
011 
100 
101 
110 
111 

TCCM 
换档电机 
电磁离合器 
速度传感器 
毂电磁线圈 
选择开关 
电机位置传感器 

 

5． 故障码的显示 

1） 指示灯检查（0.6秒） 

2） 指示灯关闭（3秒） 

3） 显示故障码 

4） OFF（3秒） 

5） 重复 3,4步骤 

6） 多增加故障时重复 3,4,5步骤 
 

6． 故障码的含义 

0：灯亮 0.5秒 

1：灯亮 1秒 
 

7． 例）TCCM故障（DTC ：001） 

1） 指示灯检查（0.6秒） 

2） 指示灯关闭（3秒） 

3） 指示灯亮（0.5秒） 

4） 指示灯关闭（0.5秒） 

5） 指示的亮（0.5秒） 

6） 指示灯关闭（0.5秒） 

7） 指示灯亮（1秒） 

8） 指示灯关闭（3秒） 

9） 重复 3~8步骤 

 



分动器 TR-151 
 

阅读方法 
 

正常时 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

KMMB033B 

故障时 

KMMB033C 

 

 

 

 



TR-152 变速器 
 

EMMB033A 

DTC输出类型 
 
故障码 输出类型 项目 

001 

 

TCCM 

010 

 

换档电机 

011 

 

电磁离合器 

100 

 

速度传感器 



分动器 TR-153 
 

故障码 输出类型 项目 

101 

 

毂电磁阀 

110 

 

选择开关 

111 

 

电机位置传感器 

 

 



TR-154 变速器 
 
电控分动器   EMMB0340 
 

DTC 内    容 

P1725 TOD控制模块（总校验）异常 

P1726 无节气门位置输入信号 

P1727 节气门位置输入信号异常 

P1728 电磁离合器线圈断路/蓄电池侧短路 

P1729 电磁离合器线圈接地侧短路 

P1730 前速度传感器输入信号低 

P1731 前速度传感器输入信号高 

P1732 后速度传感器输入信号低 

P1733 后速度传感器输入信号高 

P1734 速度传感器基准电压输入低 

P1735 速度传感器基准电压输入高 

P1736 换档电机一断路 

P1737 换档电机一断路/接地侧短路 

P1738 换档系统异常 

P1739 位置输入异常 

P1740 位置 1-接地侧短路 

P1741 位置 2-接地侧短路 

P1742 位置 3-接地侧短路 

P1743 位置 4-接地侧短路 
 

故障记录消除 

电控分动器用 Hi-Scan消除故障记录。 

 



分动器 TR-155 
 

分动器 
 

4WD系统概要   EMMB0280 
 

驱动方式 项目 驱动型式 驱动状态 使用条件 
2H 2WD, 后 轮

驱动 
一般道路行驶时使用。 

4H 4WD HIGH ·非油漆马路，雪路，湿路等，易滑路面上行驶。 
·因没有中间差速器，不可能在一般道路行驶，油漆

马路上低速转弯时发生振动和噪音。 

驱动型式 

4L 4WD LOW 脱离险路，牵引等，需要最大驱动力的条件下使用。
2H-4H 2WD-4WD 在行驶速度 80kPh以下，可以在 2WD和 4WD之间进

行转换。 

EST式 

分动器 

4H- 
4WD(L) 

4WD(H)- 
4WD(L) 

·必须停车后转换 
- M/T 车辆： 
踩离合器踏板的状态下转换选择开关。 

- A/T 车辆： 
变速操纵杆置于＂N＂位置后。 

·有 4L型式的所有车辆停车后转换。 
AUTO   ·一般道路及非油漆马路，雪路，湿路等各种路面上

行驶。 
·将前后轮之间的速度差，利用多片离合器进行电控，

因自动控制中间差速器的工作状态，可以对应各种

路面条件行驶。 

驱动型式 

LOW 4WD LOW ·险路脱离，牵引等需要最大驱动力的条件下使用。
·EST型式的 4L相同。 

ATT式 

分动器 AUTO- 
LOW 

4WD(H)- 
4WD(L) 

·必须停车后转换 
- M/T 车辆： 
踩离合器踏板的状态下转换选择开关。 

- A/T 车辆： 
变速操纵杆置于＂N＂位置后。 

·有 4L型式的所有车辆停车后转换。 

 



TR-156 变速器 
 
电控分动器（EST）   EMMB0290 

EMM029A 

 



分动器 TR-157 
 

电控分动器   EMMB0300 

EMMB030B 



TR-158 变速器 
 
EST动力传递路径   EMMB0310 
 

1． 2H模式（后轮驱动） 

EMMB031B 



分动器 TR-159 
 

2．4H模式（驱动力传道） 

 

前传动轴 

开关 2H→4H 

EST ECU 

R 

 
T
R
A
N
S 
F
E

真空系统工作 

CADS电磁阀 

后传动轴 

前桥 后桥 

前轴 后轮 

EMMB031B 

 



TR-160 变速器 
 
3．4H模式（分动器工作） 

 

变速器输入轴 

电机 EST ECU 

换档凸轮， 
拨叉轴，拨叉 

电磁离合器 

毂 输出轴 

铰链 

前传动轴 后传动轴 

EMMB0310C 



分动器 TR-161 
 

 

EMMB031D 



TR-162 变速器 
 
4．4L模式 

 

变速器输入轴 电机 EST ECU 

换档凸轮， 
拨叉轴，拨叉 

毂 

星形齿轮 

铰链 输出轴 

前传动轴 

后传动轴 

EMMB031E 



分动器 TR-163 
 

 

 

ATT动力传递路径   EMMB0320 
 

1．AUTO模式 

EMMB031F 



TR-164 变速器 
 

 

多片离合器 

凸轮 

电磁离合器 

后传动轴 

输出轴 链轮 

铰链 

变速器输入轴 TCCM 

油门（TPS） 

后轮速度传感器

前轮速度传感器

前传动轴 

EMMB032A 



分动器 TR-165 
 

EMMB032B 

 



TR-166 变速器 
 
2． LOW模式 

 

星形齿轮 

换档凸轮， 
拨叉轴，拨叉 

电机 

毂 

多片离合器 

凸轮 

电磁离合器 

后传动轴 

输出轴 链轮 

铰链 

变速器输入轴 ECU 

油门（TPS） 

后轮速度传感器

前轮速度传感器

前传动轴 

EMMB032C 



分动器 TR-167 

EMMB032D 

 

 



TR-168 变速器 
 
EST   EMMB0360 
 

结构图（1） 

KMMB035A 



分动器 TR-169 
 

结构图（2） 
 
 1． 卡环 

2． 卡环 
3． 卡环 
4． 轴承 
5． 毂 
6． 输入轴 
7． 止推板 
8． 中心齿轮 
9． 行星架 
10．减速毂 
11．主轴 
12．转子泵 
13．管夹 
14．软管 
15．过滤器 
16．齿推垫 
17．上套筒 
18．锁止轴环 
19．回位弹簧 
20．锁止毂 
21．卡环 
22．弹簧 
23．离合器壳 
24．电磁线圈 
25．油封 
26．分动器壳 
27．挡圈 
28．拨叉块 
29．拨叉轴 
30．锁止拨叉 
31．回位弹簧 
32．通气孔 
33．磁铁 
34．换档轴 

35．隔圈 
36．卷簧 
37．换档凸轮 
38．输出轴 
39．防尘板 
40．油封 
41．卡换 
42．链轮 
43．隔圈 
44．铰链 
45．挡圈 
46．轴承 
47．盖 
48．螺母 
49．信号轴 
50．里程表主动齿轮 
51．油封 
52．接合法兰 
53．油封 
54．垫片 
55．螺母 
56．管塞 
57．螺母 
58．＂J＂形夹子 
59．螺栓 
60．夹子 
61．锁块 
62．连接器 
63．轴承 
64．螺塞 
65．油封 
66．电机 
67．螺栓 
68．速度传感器 
69．螺栓 

EMMB036A 

 



TR-170 变速器 
 
分解   EMMB0370 
 

接合法兰 
 

参照 

将分动器平放或盖侧朝上放置，用木块垫在前部

的下面以保持平衡。 

1． 拆卸螺母和垫片。 

2． 拉出接合法兰。 

3． 拆卸油封。 

4． 拆卸两个螺塞。 

 

 

 

 

 

 

 

 

外部电控换档 

电控换档单元部件的拆卸步骤。 

1． 拆卸螺栓（1） 

2． 拆卸三个螺栓（3） 

3． 拆卸传感器和线束支架。 

4． 拆卸速度传感器总成。 

5． 拆卸电机总成。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



分动器 TR-171 
 

盖总成 

1． 拆卸 9个螺栓，线束和识别标签。 

2． 用螺丝刀分离分动器壳和盖。 
 

3． 拆卸电控换档单元的油封，轴承三个螺母和离合

器线圈。 

4． 拆卸卡环和球轴承，里程表主动齿轮。 

5． 从盖取出滚针轴承。 

6． 从盖取出油封。 

7． 从盖内部拆卸磁铁。 

8． 从拨叉轴拆卸回位弹簧。 
 

9． 去除分动器壳和盖接合面的密封胶时不要损坏

接合表面。 

 

 

 

 

 

 

 

锁止换档件 

1． 从换档滑块毂拆卸挡圈和离合器壳。 

2． 从输出轴拆卸换档滑块毂。 

3． 从输出轴分离 2W-4W锁止总成后拆卸拨叉轴。 
 

4． 为分解 2W-4W 锁止总成先从锁止滑块拆卸卡

环，锁止毂和回位弹簧。 

 

 

 

 

 

 

 

 



TR-172 变速器 
 
传动铰链 

1． 从输出轴拆卸卡环和隔圈。 

2． 从输出轴拆卸传动铰链，从动链轮机主动链轮。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

油泵 

1． 拆卸 4个螺栓和挡块后分离输出轴和后泵盖。 

2． 松开软管夹后，从泵壳拆卸软管。 

3． 拆卸软管夹，软管和过滤器。 

4． 从输出轴拆卸 2个泵销和弹簧。 

5． 分离前泵盖后拆卸输出轴。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

减速部件 
1． 从分动器壳拆卸减速毂和拨叉总成。 
 

2． 从拨叉总成拆卸 2个拨叉块。 
 

3． 分解拨叉总成时，为拆卸凸轮滚子和销，先切割

塑料挡圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 



分动器 TR-173 
 

前输出轴 

1． 固定接合叉后拆卸螺母和垫片。 

拆卸接合叉和油封。 

2． 分离接合叉和遮板后拆卸输出轴。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

配接器，输入轴和行星齿轮架 
 

1． 拆卸通气孔。 
 

2． 拆卸 6个螺栓后，用螺丝刀拆卸前配接器。 
 

3． 分解配接器总成，输入轴总成和行星齿轮架总

成。 
 

4． 从前配接器拆卸卡环和油封。 
 

5． 从输入轴总成分解轴承和止推垫，然后从行星齿

轮总成分离输入轴总成。 
 

6． 从输入轴总成拆卸滚针轴承和滑动轴承。 
 

7． 从行星齿轮架总成拆卸挡圈，止推板和和中心齿

轮。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



TR-174 变速器 
 
换档凸轮 
 

1． 从分动器壳总成拆卸换档凸轮部件。 
 

2． 从变速轴分离换档凸轮。 
 

3． 用台钳固定变速轴后用螺丝刀从变速轴拆卸卷

簧和隔圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

分动器壳总成 

1． 拆卸油封。 

2． 拆卸挡圈和球轴承。 

3． 从分动器壳拆卸销。 

4． 用压力机从分动器壳分离齿圈。 

 

 

 

 

 

 

 



分动器 TR-175 
 

组装   EMMB0380 
 

分动器壳总成 
 

1． 安装齿圈时，将新齿圈安装在分动器壳原来的位

置上。 
 

2． 如果已拆卸压装两个定位销至分动器壳。 
 

3． 分动器壳上安装球轴承后安装挡圈。 
 

4． 在分动器壳安装新品的油封。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

换档凸轮 
 

1． 在卷簧插入隔套。 

 

 

 

 

 

 

 

2． 将变速轴端部小心插入隔套中。 

 

 

 

 

 

 

 

3． 将二次弹簧端部向右推固定在变速轴肩上。 

 

 

 

 



TR-176 变速器 
 
4．往后推进卷簧和隔套，以固定牢靠。 
 

5．将换档轴插入变速轴上，先安装换档拨叉后安装

换档凸轮总成至分动器壳。 

 

 

 

 

 

 

配接器，输入轴和行星齿轮架 
 

1． 时行星齿轮架挡圈朝上安装在工作台上。 
 

2． 使中心齿轮毂朝上安装中心齿轮然后转动中心

齿轮确认各齿轮间完全啮合。 
 

3． 对准位置后安装止推板至行星齿轮架总成。 
 

4． 在行星齿轮架总成安装挡圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5． 在输入安装滚针轴承，然后安装新滑动轴承。 
 

6． 在输入轴安装行星齿轮架总成后安装止推垫，然

后输入轴上安装轴承和挡圈。 
 

7． 在前配接器上压进新品销。 
 

8． 将油封压进在前配接器。 
 

9． 前配接器上安装卡环。 
 

10．安装卡环后，检查是否正确卡入配接器的槽中。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11．将输入轴总成位于前盖后，张开卡环装进轴承槽

中。 
 

12．与分动器壳接合面涂密封胶后拧紧 6 个螺栓

20-34 lb.ft (27-46 Nm)。 

 

 



分动器 TR-177 
 

13．安装通气孔并按 6-14 lb.ft (8-19 Nm)扭矩拧紧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

前输出轴 
 

1． 压装遮板至接合叉。 
 

2． 将输出轴位于分动器壳，然后安装接合叉总成，

油封，垫片和螺母。 
 

3． 固定接合叉后以 150-180 lb.ft (203-244 Nm)扭矩

拧紧螺母。 

 

 

 

 

 

 

 



TR-178 变速器 
 
减速部件 
 

1． 在减速拨叉总成安装新品销、滚子和挡圈。 

安装销，滚子，挡圈时应完全压进拨叉孔然后检

查凸轮滚子是否转动灵活。 
 

2． 在减速部件总成安装 2个拨叉块。 
 

3． 将拨叉轴安装在分动器壳内安装的减速毂上。 
 

4． 将输出轴花键插进减速毂后输出轴端部装进输

入轴轴承。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

油泵 
 

1． 安装前盖时，使前盖上的＂TOP＂标记朝下，当

安装在车辆时，转动使＂TOP＂标记朝上。 
 

2． 在输出轴上安装 2个泵销和弹簧。 

3． 过滤器接口上连接软管后将过滤器支架装进分

动器壳槽中。 

 

4． 安装泵壳时，使泵壳的＂REAR＂标记朝上，然

后压缩两个泵销和弹簧使泵销进入泵壳内部。 

 

5． 用卡子夹紧与泵壳连接的软管。 

 

6． 安装时，使后泵壳上的＂TOP REAR＂标记朝向

分动器的上方，然后安装挡块，并拧紧螺栓。力

矩为 2.9-6.3 lb.ft (4.0-8.5 Nm)。 

 



分动器 TR-179 
 

传动铰链 
 

1． 在输出，输入轴端部各安装从动链轮和主动链

轮。 
 

2． 链轮上安装传动铰链。 
 

3． 将各轴的链轮和铰链总成安装在各轴的花键上。 
 

4． 前输出轴上安装隔圈后，隔圈上部的轴槽中安装

卡环。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

锁止档部件 
 

1． 在锁止滑块安装锁止毂和回位弹簧然后安装卡

环。 
 

2． 在不通孔暂时组装的减速拨叉和安装拨叉轴。 
 

3． 在 2W-4W槽上连接拨叉并检查工作状态。 
 

4． 将换档滑块毂安装在输出轴的花键上。 

 

5． 安装换档凸轮总成，然后按以下顺序组装离合器

壳。 
 

1） 向右侧转动换档凸轮总成，使卷簧端部与减

速拨叉侧面接触。 
 

2） 调整凸轮总成的位置，使减速拨叉上的滚子

位于凸轮槽内又使锁止拨叉凸起靠在凸轮

端部。 
 

3） 将离合器壳装进分动器壳内的换档滑块毂

上。然后在离合器滑块毂的槽上安装挡圈。 

 

 

 

 

 

 



TR-180 变速器 
 
分动器盖 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1． 在水平工作台上，使接合面朝上放置分动器盖。 
 

2． 将滚针轴承识别标记朝上后与分动器壳接合面

的距离达到（40.47-40.97 mm）为止压进。 
 

3． 将球轴承压进至盖后安装卡环。 
 

4． 其它部件按以下顺序组装。 
 

1） 在离合器线圈总成螺栓上安装 4个 O形圈，

然后装进壳内，拧紧 3个螺母扭矩为 6-8 lb.ft 

(8-11 Nm)。 
 

2） 盖上安装电机轴承和油封。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5． 在拨叉轴上安装回位弹簧。 
 

6． 在分动器壳内的沟内装进磁铁。 
 

7． 在分动器壳接合面上以 1.6 mm厚度均涂上 

＂Loctite RTV 598＂密封胶。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8． 组装分动器盖时以下部件需要正确的定位 



分动器 TR-181 
 

1） 对准盖孔和分动器壳定位销。 
 

2） 对正盖轴承孔和输出轴。 
 

3） 盖上插进拨叉轴后，检查回位弹簧是否扭

曲。 
 

9． 安装识别标签和线束夹，然后拧紧 9个螺栓。扭

矩为 20-34 lb.ft (27-46 Nm)。 
 

10．将里程表主动齿轮安装在输出轴的花键。 
 

11．在分动器盖总成压装新油封。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

外部电控换档 
 

1． 正确对准电机和变速轴的接合部位，安装电机总

成至分动器盖，然后顺时针方向转动电机检查是

否正确被组装。 
 

2． 在速度传感器带上 O形圈后，安装速度传感器总

成。 
 

3． 电机总成上安装支架后拧紧 3 个螺栓扭矩为 6-8 

lb.ft (8-11 Nm)。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



TR-182 变速器 
 
ATT   EMMB0410 

 

结构图 

KMMB035B 



分动器 TR-183 
 

  
1． 卡环 
2． 卡环 
3． 卡环 
4． 轴承 
5． 毂套 
6． 输入轴 
7． 止推板 
8． 中心齿轮 
9． 行星齿轮架 
10．减速毂 
11．主轴 
12．油泵 
13．止推垫 
14．管夹 
15．软管 
16．过滤器 
17．电磁线圈 
18．线圈壳 
19．钢球 
20．凸轮 
21．波浪形弹簧 
22．齿轮 
23．绝缘垫 
24．挡圈 
25．离合器组 
26．主动链轮 
27．拨叉轴 
28．拨叉轴 
29．换档凸轮 
30．换档凸轮 
31．卷簧 
32．变速轴 
33．挡圈 
34．分动器壳 
35．通气孔 
36．输出轴 
37．遮板 

38．磁铁 
39．卡环 
40．下套筒 
41．下信号轮 
42．铰链 
43．轴承齿推垫 
44．挡圈 
45．轴承 
46．轴承 
47．盖 
48．螺栓 
49．油封 
50．垫片 
51．螺母 
52．接合法兰 
53．油封 
54．里程表主动齿轮 
55．上信号轮 
56．螺母 
57．J-形夹子 
58．螺栓 
59．夹子 
60．连接器 
61．连接器锁 
62．螺栓 
63．上速度传感器 
64．螺丝 
65．电机 
66．油封 
67．管塞 
68．下速度传感器 

EMMB041A 

 



TR-184 变速器 
 
分解   EMMB0420 

1． 从车辆拆卸分动器。 

2． 拆卸法兰垫片和螺母。 

3． 拆开换档电机离合器线圈和速度传感器的插座。 

4． 拆卸速度传感器插头的外部胶套。 

5． 拆卸速度传感器连接器后部的线固定盖。 

6． 拆开速度传感器的连接器。 

7． 拆卸换档电机。 

 

 

 

 

 

 

 

 

8． 如必要，拆卸前后速度传感器。 

9． 拆卸前后壳装配螺栓。 

10．然后使前壳接合面朝下而后盖接合面朝上。 

11．从后壳分离前壳。 

12．从前后壳接合面清除干净密封胶。 
 

13．如果更换里程表主动齿轮，用滑动锤先拆卸法

兰油封。 
 

注意 

不要损伤轴承和轴承壳。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

14．拆卸里程表主动齿轮和上部信号轮。 
 

15．更换后输出轴轴承时，从分动器内部拆卸定位

卡环。 
 

16．由分动器外侧拆卸轴承。 
 

17．从后壳拆卸固定离合器线圈总成的三个螺母和

垫片。 
 

18．从后壳拉出褐色配线和 O 形圈包括在内的离合

器线圈总成。 

 

 

 

 

 

 

 

 



分动器 TR-185 
 

19．拆卸输出轴上的轴承。 

20．拆卸输出轴上的离合器壳。 

21．从输出轴拆卸钢球，凸轮和波浪形垫圈。 

22．从输出轴拆卸卡环。 

23．从输出轴拆卸离合器组件和下部信号轮。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

24．同时拆卸铰链主动链轮和从动链轮。 

 

 

 

 

 

 

 

25．从输出轴拆卸止推垫圈。 

26．从壳内底部拆卸磁铁。 

27．拆卸输出轴和油泵总成。 

28．从输出轴分离油泵时，水平转动油泵拆卸。 

29．拉出拨叉轴。 

30．从前壳拆卸斜凸轮。 

31．从轴拆卸卷簧和滑套。 

 

 

 

 

 

 

 

32．拆卸 Hi-low工作范围的拨叉和轴套总成。 
 

33．用卡环钳张开壳内大卡环的凸起部。 
 

34．立起输入轴下压壳移动主主动齿轮轴承和挡圈，

并拆卸轴承。 
 

35．从壳抬起输入轴和星形齿轮。 

36．需要更换油封时，用滑动锤拆卸油封。 

37．从星形齿轮拆卸内部卡环。 

38．从输入轴分离星形齿轮。 

39．从输入轴拆卸外部卡环。 

40．将输入轴固定在台钳，用轴承拉器拆卸轴承 

41．从输入轴拆卸止推垫片，止推挡板和中心齿轮。 

 

 

 

 



TR-186 变速器 
 
42．在输入轴端部检查衬套和滚针轴承的磨损或损

坏。 
 

注意 

如果更换轴承或衬套时，同时更换衬套和滚针

轴承。 
 

43．更换前叉时，在法兰油封翻开叉的唇部，取出

或用滑动锤拆卸前叉。 
 

44．拆卸限位前输出轴球轴承内侧挡圈拆卸轴承。 
 

组装   EMMB0430 
 

1． 组装前用规定的齿轮油润滑全部零件。 

2． 在前输出壳孔内安装轴承。 

3． 将轴承限位内侧卡环安装至分动器壳。 

4． 在前壳孔内的法兰油封安装前叉。 

5． 在配接器内的法兰油封安装叉。 

 

 

 

 

 

 

 

6． 如果分解过滚针轴承和衬套，则更换新轴承和衬

套。 

7． 将轴承外座圈上的中心齿轮凹面和卡环槽朝向

分动器壳后方。 

8． 将止推垫的阶梯形面朝向轴承。 

9． 输入轴上装入中心齿轮止推垫片和止推垫。 

10．输入轴上压装轴承。 

11．安装外侧卡环至输入轴。 

12．安装前星形齿轮至中心齿轮和输入轴。 

13．安装内侧卡环至星形架。 

 

 

 

 

 

 

 



分动器 TR-187 
 

14．用卡环钳张开带凸起的卡环后安装星形齿轮总

成。 
 

15．清除前壳和配接器接合表面的密封胶。 

 

 

 

 

 

 

 

 

16．在前星形齿轮安装 Hi-low轴套。 

 

 

 

 

 

 

 

 

17．检查油泵是否转动平顺。 
 

18．检查油泵的外表面和内部加工面。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

19．输入轴上安装油泵和输出轴，使油泵挡板凸缘

和过滤器凸缘正确装进壳的各沟槽中。 

 

 

 

 

 

 

 

 



TR-188 变速器 
 
20．在前壳沟槽内安装磁铁。 
 

21．在前壳安装前输出轴。 

 

 

 

 

 

 

 

 

22．后输出轴上安装止推垫。 
 

23．在后输出轴上安装铰链主动链轮和从动链轮。 
 

注意 

安装从动链轮时，使拆卸时做的标记朝向后壳。 

 

 

 

 

 

 

 

 

24．左前输出轴上安装信号轮。 
 

25．在后输出轴上安装离合器组件。 

 

 

 

 

 

 

 

 

26．安装卡环至后输出轴，如果不能安装卡环可能

是离合器组件内部的止推垫安装不到位。 

 

 

 

 

 

 

 

 

27．安装时，对准止推垫的三个槽和离合器壳的三

个凸缘。 

28．安装凸轮至后输出轴。 

29．拧紧三个螺栓至凸轮。 

30．在后输出轴安装凸轮和线圈壳总成。 

31．在输出轴安装止推轴承总成。 

 

 

 

 

 

 

 



分动器 TR-189 
 

32．从后壳内部安装离合器线圈，直到从壳凸出为

止。 
 

33．安装垫片和螺母后按 8-11Nm扭矩拧紧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

34．凸轮轴上插入弹簧轴套，然后位于主动凸起下

方。 
 

35．凸轮轴上安装卷簧，使第一个卷簧端部位于凸

轮轴肩的左侧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

36．顺时针转动第二个卷簧端部，使其位于主动凸

起的左侧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

37．推进卷簧如图位置。 
 

38．安装斜凸轮，然后推进主动凸起至各卷簧端部

之间。 

 

 

 

 

 

 

 

39．将斜凸轮端部的销安装至前壳内孔中。 
 

注意 

分动器壳上安装斜凸轮中时销容易会损伤，因

此不要拉或倾斜销。 
 

40．安装 Hi-low 拨叉轴，必须倒挡齿轮拨叉轴装进

前壳孔内。 
 

41．将前后速度传感器安装至分动器壳。 



TR-190 变速器 
 
 

 

 

 

 

 

 

42．安装上部信号轮，里程表主动齿轮和后输出轴

油封。 

 

 

 

 

 

 

 

43．在前壳接合面上涂密封胶。 

44．按以下顺序对正前壳和后壳： 

1） 对齐后壳输出轴孔和输出轴。 

2） 在后壳电机孔对齐斜凸轮。 
 

45．按规定扭矩拧紧前后壳固定螺栓。扭矩为 25-37 

Nm (250-370 kg.cm，19-25 lb.ft). 

 

 

 

 

 

 

 

 

46．安装变速轴油封。 

 

 

 

 

 

 

 

47．用夹钳转动三角形轴，使其与换档电机的三角

形孔对正。 
 

48．换档电机壳下部安装支架后预紧两个螺母。 
 

49．在电机安装面涂密封胶后安装在分动器上。 
 

50．安装分动器换档电机。 
 

51．用螺栓和垫片在分动器固定换档电机支架的电

机壳相反侧拧紧扭矩为 8-11 Nm (80-110 kg.cm，

6-8 lb.ft)。 
 

52．按规定扭矩拧紧换档电机下部支架的两个螺母，

扭矩 3-4 Nm (30-40 kg.cm，2-3 lb.ft)。 

 

 



分动器 TR-191 
 

保养调整顺序   EMMB0450 
 

检查油面 

1． 擦净注油口螺塞和其周围。 

2． 拆卸注油口螺塞。 

3． 分动器油面标准是从注油口流出为准。 

4． 如必要，注入规定的润滑油。 
 

5． 拧紧加油口螺塞，其扭矩为 20-30 Nm (14-22 

lb.ft)。 
 

参照 

·检查油面或放油时，先加热分动器。 

·不要使用气动扳手拆卸注油口螺塞或放油塞，

这将损坏分动器螺纹。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

更换齿轮油 
 

1． 擦净注油口螺塞和放油塞和其周围。 

2． 在分动器下面放置一个容器。 

3． 拆卸放油塞。 

4． 拆卸注油口螺塞。 

5． 将全部的润滑油排净。 

6． 以 20-30 N.m (14-22 lb.ft)扭矩拧紧放油塞。 

7． 注入润滑油至从注油口溢出。 

8． 以 20-30 N.m (14-22 lb.ft)扭矩拧紧注油口螺塞。 

 

 

 

 

 



TR-192 变速器 
 
TCCM 
EST电路图（1）  

EMMA0500 

EMMA050A 



分动器 TR-193 
 

EST电路图（2） 

EMMA050B 

 



TR-194 变速器 
 
EST电路图（3） 



分动器 TR-195 
 

  EMMB0510 

 

ATT（或 TOD）电路图（1） 

 

 



TR-196 变速器 
 
ATT（或 TOD）电路图（2） 

 

 

 

 


